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Guida alla scelta della lama
Sviluppo, altezza e spessore della lama
La dimensione della lama dipende dalla segatrice che si utilizza. Per una corretta selezione 
della lama più adatta, è necessario consultare quindi il manuale tecnico di utilizzo della 
segatrice stessa.

Qualità
Le lame a nastro Ttake vengono proposte con due tipi di materiali del tagliente: bimetallico 
e metallo duro. La scelta della qualità del nastro da impiegare dipende principalmente dal 
materiale che si intende tagliare. In particolare, le principali caratteristiche del materiale 
da considerare sono la durezza (intesa come resistenza all’asportazione del truciolo) e la 
configurazione.

Dentatura
La scelta della dentatura corretta è determinata dalla sezione e dalla configurazione del 
pezzo da tagliare. Normalmente la dentatura costante (i denti presentano una geometria 
uniforme e si susseguono con la medesima spaziatura) viene utilizzata per il taglio di sezioni 
piene o, comunque, regolari (3, 4, 6, 8, 10, 14 denti x pollice).
La dentatura variabile (i denti presentano una geometria diversificata e si susseguono con 
una differente spaziatura) è generalmente indicata per il taglio di profilati o di sezioni non 
costanti (2/3, 3/4, 4/6, 5/8, 6/10, 8/12, 10/14 denti x pollice).
Per entrambe le tipologie di dentatura è comunque fondamentale che, in fase di taglio, 
almeno 3 denti siano contemporaneamente in presa sul pezzo da tagliare.
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CaUatteUiVtiFKe teFQiFKe

&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe

&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe 

&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe

Il dente normale ha un angolo di spoglia pari a 0° ed è adatto ad un impiego 
universale per il taglio di sezioni di piccole e medie dimensioni di:
t tubi P QrPfilati
• acciai basso legati
• travi portanti
oltre che per tagli a fasci e a strati, e tagli suscettibili di vibrazioni.

Il dente Raker è a passo variabile ed ha un angolo di spoglia positivo superiore a 
�¡� Utili[[atP Qer il taHliP di QiccPle se[iPni trasversali di tubi e QrPfili, Pltre che Qer
il taglio di:
• materiali a truciolo corto
• acciai con elevato contenuto di carbonio
• acciai da utensili e ghisa

'eQte QRUPaOe

'eQte +RRk

'eQte tUaSe]RiGaOe

'eQte 5akeU

)RUPa GeO GeQte

Il dente Hook ha un angolo di spoglia positivo di 10° e presenta una cavità di 
contenimento dei trucioli maggiorata. È adatto ad un impiego universale per il 
taglio di sezioni di grosse dimensioni di:
• acciai fortemente legati
• metalli non ferrosi

• acciai da costruzione, acciai per estrusione a
   freddo
• acciai temprati

Il dente trapezoidale ha un angolo di spoglia positivo ed è caratterizzato da una 
QarticPlare HePNetria che Harantisce un altP rendiNentP ed una NaHHiPre finitura� 
È indicato per tagli ad alta velocità di:
• leghe di titanio
• bronzo-alluminio

• superleghe
• zirconio

• molibdeno

positivo

geometria del tagliente 
trapezoidale
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CaUatteUiVtiFKe teFQiFKe

CaUatteUiVtiFKe teFQiFKe

CaUatteUiVtiFKe teFQiFKe

La stradatura standard può essere usata universalmente per tagliare 
spessori di oltre 5 mm. di acciaio, fusioni e metalli duri non ferrosi. La 
stradatura standard è costituita da una o più coppie di denti, ognuna 
composta da un dente alternato a destra e uno a sinistra, intervallate 
da un dente dirittP� $Pn la dentatura a QassP fissP, la seRuen[a della 
stradatura è: sinistra/destra/diritto. Con il passo del dente variabile, 
nell’intervallo di dentatura uno non è stradato, mentre i rimanenti sono 
stradati nella sequenza: sinistra/destra.

La stradatura a gruppo è costituita da un dente diritto, seguito da una 
cPQQia di denti inclinati a sinistra ed una cPQQia a destra, al fine di 
ridurre le vibra[iPni e NiHliPrare la finitura del taHliP� Utili[[ata Qer laNe 
sega a nastro con gamma di dentatura da 4 e 18 denti tpi, per speciali 
applicazioni nel taglio dei materiali non-ferrosi. La migliore qualità della 
suQerficie si Pttiene cPn la stradatura a HruQQP�

La stradatura ondulata prevede un disassamento dei denti graduale da 
sinistra a destra, per una penetrazione dolce e non invasiva. Impiegata 
Qer il taHliP Nateriali, Ruali laNierini, QrPfilati, tubi cPn Qareti sPttili, finP 
a 5 mm.

La stradatura indica la distanza totale del disassamento dei denti della lama e fa sì che i denti stessi sporgano alternativamente 
a sinistra e a destra oltre il livello del corpo lama. Essa determina la larghezza dell’intaglio atto a favorire l’evacuazione del 
truciolo ed a consentire il gioco laterale del dorso del nastro. Esistono diverse tipologie di stradatura adatte ad ogni esigenza 
di taglio.

6tUaGatXUa VtaQGaUG

6tUaGatXUa a JUXSSR

6tUaGatXUa RQGXOata

6aOGatXUa

intervallo della dentatura

La
m

e 
pe

r s
eg

at
ric

i a
 n

as
tr

o



ATTREZZATURE PER OFFICINA

745
w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

 3aVVR GeQte FRVtaQte �tSi� /XQJK FRQtattR GeQt.�S] �PP.�

 3aVVR GeQte FRVtaQte �tSi� /XQJK FRQtattR GeQt.�S] �PP.�

 3aVVR GeQte FRVtaQte �tSi� /XQJK FRQtattR GeQt.�S] �PP.�

 3aVVR GeQte FRVtaQte �tSi� /XQJK FRQtattR GeQt.�S] �PP.�
 

 10 – 14  
 8 – 12  
 6 – 10  
 5 – 8  
 4 – 6  
 5 – 5  

fino a 30
  20 ÷ 50
  25 ÷ 60
  35 ÷ 80

    50 ÷ 100
    70 ÷ 120

 24 
 18  
 14 
 10  
 8  

fino a 6
fino a 10
fino a 15
  15 ÷ 30
  30 ÷ 50

 3 – 4  
 2 – 3  
   1,4 – 2  
   1,0 – 1,4  
 0,75 – 1,25  
 0,70 – 1,0  

  80 ÷ 150
  120 ÷ 350
  250 ÷ 600
      400 ÷ 1.000
      700 ÷ 1.400
      900 ÷ 3.000

 6  
 4  
 3  120 ÷ 200
 2  200 ÷ 400
 1,25  300 ÷ 800

&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe

&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe

Questa tipologia di dentatura presenta una distanza costante tra dente e 
dente. È particolarmente indicata per tagliare materiali solidi su segatrici 
con bloccaggio ottimale del pezzo.

La dentatura a passo variabile consiste nella presenza di gruppi di denti 
alternati ripetuti ad intervalli regolari su tutta la lama. L’utilizzo di questa 
tipologia di dentatura consente una riduzione delle vibrazioni causate dalla 
risonanza durante il taglio. È adatta al taglio di pezzi vuoti con pareti sottili e 
materiale in fasci o con un bloccaggio debole.

Per passo del dente si intende il numero di denti per pollice (1 pollice = 25,4 mm.). Nel caso di dentatura variabile, le due cifre 
rappresentano in numero massimo e minimo possibile di denti per pollice in ciascun gruppo di denti.

La scelta della dentatura ottimale è determinata dalla sezione da tagliare nel pezzo in lavorazione.
Di seguito, i valori limite per ciascuna delle dentature costante e variabile.

3aVVR GeO GeQte FRVtaQte

3aVVR GeO GeQte YaUiaEiOe

3aVVR GeO GeQte  

intervallo della dentatura

costante

variabile Min. Max.

50 ÷ 80
80 ÷ 12
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 6SeVVRUe        /XQJKe]]a Gi FRQtattR �PP.� 
 6 �PP.�     /  'iaPetUR eVteUQR GeO tXER �PP.� � SaVVR GeO GeQte iQ tSi 

 /  3iSe e[teUQaO GiaPeteU �PP.�
  20  40  60  80  100  120  150  200  300  400  500  600  700  800  900  1000  1500

2  14  14  10/14 10/14  10/14  10/14 10/14  8/12  8/12  8/12  6/10  6/10  5/8  5/8  5/8  5/8  5/8
3  10/14  10/14  10/14  10/14  8/12  8/12  8/12  6/10  6/10  6/10  5/8  5/8  5/8  4/6  4/6  4/6  4/6
4  8/12  8/12  8/12  8/12  8/12  6/10  6/10  6/10  5/8  5/8  4/6  4/6  4/6  4/6  4/6  4/6  3/4
5  8/12  8/12  8/12  6/10  6/10  6/10  6/10  5/8  5/8  5/8  4/6  4/6  4/6  4/6  3/4  3/4  3/4
6  6/10  6/10  6/10  6/10  6/10  6/10  5/8  5/8  5/8  4/6  4/6  4/6  3/4  3/4  3/4  3/4  3/4
8  6/10  6/10  6/10  6/10  5/8  5/8  5/8  4/6  4/6  4/6  4/6  3/4  3/4  3/4  3/4  2/3  2/3
10   5/8  5/8  5/8  5/8  5/8  4/6  4/6  4/6  4/6  3/4  3/4  3/4  3/4  2/3  2/3  2/3
12   5/8  5/8  5/8  4/6  4/6  4/6  4/6  4/6  3/4  3/4  3/4  3/4  2/3  2/3  2/3  2/3
15   4/6  4/6  4/6  4/6  4/6  3/4  3/4  3/4  3/4  3/4  2/3  2/3  2/3  2/3  2/3  2/3
20    4/6  4/6  3/4  3/4  3/4  3/4  3/4  3/4  2/3  2/3  2/3  2/3  2/3  2/3  2/3
30     3/4  3/4  3/4  2/3  2/3  2/3  2/3  2/3  2/3  2/3  2/3  2/3  2/3  1,5/2
50       2/3  2/3  2/3  2/3  2/3  2/3  2/3  2/3  2/3  1,5/2  1,5/2  1,5/2
75         2/3  2/3  2/3  2/3  2/3  1,5/2  1,5/2  1,5/2  1,5/2  1,5/2
100          2/3  2/3  1,5/2  1,5/2  1,5/2  1,5/2  1,5/2  1,5/2  0,75/1,25
150           2/3  1,5/2  1,5/2  1,5/2  1,5/2  1,5/2  0,75/1,25  0,75/1,25
200            1,5/2  1,5/2  1,5/2  1,5/2  0,75/1,25  0,75/1,25  0,75/1,25
250             1,5/2  1,5/2  0,75/1,25  0,75/1,25  0,75/1,25  0,75/1,25
300              1,5/2  0,75/1,25  0,75/1,25  0,75/1,25  0,75/1,25
350               0,75/1,25  0,75/1,25  0,75/1,25  0,75/1,25
400                0,75/1,25  0,75/1,25  0,75/1,25
450                 0,75/1,25  0,75/1,25
500                  0,75/1,25

&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe

/el taHliP di QarticPlari cPn HePNetrie a se[iPne interrPtta 	tubi, QrPfilati, scatPlati, ecc�
, a causa del liNitatP ed incPstante 
numero di denti in presa, ogni dente è soggetto a notevoli carichi di lavoro e sollecitazioni meccaniche. Per determinare il 
passo del dente più idoneo, occorre quindi considerare sia la quota massima in cui la lama opererà, sia lo spessore del pezzo 
riscontrabile durante le varie fasi del taglio.

6e]iRQi iQteUURtte

6FeOta GeO GeQte
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&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe

&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe 

È necessario inoltre considerare i diversi valori di lunghezza di contatto della dentatura (Lc minima, Lc massima) durante le 
varie fasi del taglio e la relativa sezione equivalente.

Per eseguire lavorazioni di contornatura o scantonatura è necessario utilizzare una lama con caratteristiche tali che consentano 
di taHliare in NPdP eGficace l�arcP desideratP� µ QreGeribile iNQieHare la laNa cPn la NaHHiPre larHhe[[a che sia in HradP di 
tagliare il raggio minore della vostra lavorazione.

6e]iRQi iQteUURtte

&RQtRUQatXUa 

*Cl=contact length
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6FeOta GeO GeQte

&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe

&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe

In caso di particolari aventi geometrie a sezione piena, in ogni fase di taglio il carico di lavoro è uniformemente distribuito 
sulla totalità dei denti in presa. Per determinare il passo del dente più idoneo, occorre quindi considerare la quota massima di 
contatto possibile tra la dentatura ed il pezzo durante le varie fasi di taglio:

 TXRta PaVViPa Gi FRQtattR GeQtatXUa /   /aUJKe]]a tRtaOe Se]]i aIÀaQFati 

In questo caso, per determinare il passo del dente più idoneo, occorre considerare oltre alla quota massima in cui la lama 
opererà, anche lo spessore del pezzo durante le varie fasi di taglio:

 OaUJKe]]a /   /aUJKe]]a tRtaOe Se]]i aIÀaQFati 

  Q� SaUeti aIÀaQFate
 VSeVVRUe 6   6SeVVRUe ViQJROR Se]]R [ ����������������������������
  2

Esempio:

Esempio:

7aJOiR a IaVFiR Gi Ve]iRQi SieQe 

7aJOiR a IaVFiR Gi Ve]iRQi iQteUURtte

Un GasciP di QrPfilati la cui disQPsi[iPne P diNensiPne cPNQPrti unhelevata densitË di Nateriale, deve essere cPnsideratP 
esattamente come il taglio di una sezione piena.

L    =      larghezza pacco
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 7iSR PateUiaOe  ',1  9eORFitj Gi taJOiR 9F �P�PiQ�    /XEUiÀFa]iRQe
    
            2OiR    (PXOViRQe
        

 Acciai da costruzione St 37-2 80-100  x
  St 50-2 60-85  x
  St 60-2 50-70  x
 Acciai da cementazione C 10 80-100 x 
  14 NiCr 14 40-55 x 
  21 NiCrMo 2 50-60 x 
  16 MnCr 5 40-60 x 
 Acciai automatici 9 S 20 80-120  x
  45 S 20 80-120  x
 Acciai temprati C 45 60-70  x
  40 Mn 4 60-70  x
  36 NiCr 6 60-70  x
  34 CrNiMo 6 50-65  x
  42 CrMo 4 50-65  x
 Acciai per cuscinetti 100 Cr 6 35-50  x
  100 CrMn 6 35-50  x
 Acciai per molle 65 Si 7 45-60  x
  50 CrV 4 45-60  x
 Acciai per utensili non legati C 125 W 40-60  x
  C 75 W 40-60  x
 Acciai per utensili 125 Cr 1 40-50 x x
  X 210 Cr 12 30-40 x x
 Lavorazioni a freddo X 155 CrVMo 12 1 30-40 Secco 
  X 42 Cr 13 35-45 x x
  X 165 CrV 12 30-45 x x
  100 CrMo 5 30-50 x x
  X 32 CrMoV 3 3 45-60 x x
  45 WCrV 7 40-50 x x
 Lavorazioni a caldo 56 NiCrMoV 7 40-50 x x
     
 Acciai super rapidi S 6-5-2-5 (E Mo5 Co5) 35-45  x
  S 2-10-1-8 (M 42) 35-45  x
  S 6-5-2 (DMo5) 35-45  x
 Acciai per valvole X 45 CrSi 9 3 30-45 x x
  X 45 CrNiW 18 9 30-40 x x
 Acciai resistenti al calore X 20 CrMoV 12 1 10-30 x x
  X 5 NiCrTi 26 15 10-30 x x
 Acciai resistenti alte temperature X 10 CrSi 6 15-25 x x
  X 10 CrAl 18 15-25 x x
  X 15 CrNi Si 25 20 15-25 x x
 Acciai inossidabili e resistenti agli acidi X 5 CrNi 18 10 (V2A) 30-40 x x
  X 5 CrNiMoTi 172 12 2 (V4A) 30-40 x 
 Ghisa fusa GS-38 40-60  x
  GS-60 40-60  x
 Ghisa GG-15 30-60 Secco 
  GG-30 30-60 Secco 
  GGG-50 30-60 Secco 
  GTW-40 30-60 Secco 

/iQee JXiGa SeU /$0( %,0(7$//,&+(

9eORFitj Gi taJOiR �Pt�PiQ� e OXEURUeIUiJeUaQte FRQViJOiatR
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 7iSR PateUiaOe  ',1  9eORFitj Gi taJOiR 9F �P�PiQ�    /XEUiÀFa]iRQe
    
            2OiR   (PXOViRQe
       

 Ghisa GTS-65 30-60 Secco 
 
 Rame KE-Cu 100-400 x x
  Rame elettrolitico 100-400 x x
 Ottone CuZn 10 100-400  x
  CuZn 31 Si 1 100-400  x
 Alluminio-Bronzo CuAl 8 35-50  x
  CuAl 10 Fe 3 Mn 2 35-50  x
 Bronzo CuSn 6 80-150  x
  CuSn 6 Zn 6 80-150  x
 Ghisa rossa CuSn 10 Zn 50-100  x
  CuSn 5 ZnPb 50-100  x
 Leghe al nichel resistenti al calore NiCr 20 TiAl 10-25 x x
  NiCr 22 FeMo 10-25 x x
 Alluminio e sue leghe Al 99.5 80-800  x
  AlMgSiPb 80-800  x
  G-AlSi 5 Mg 80-800  x
 Titanio e sue leghe Ti Grade 1 10-20 x x
  TiAl 6 V 4 10-20 x 
 Materiali termoplastici PVC 100-400 Secco 
  Teflon, Hostalen 100-400 Secco 
 Tessuti plastici Resitex 50-300 Secco 
  Novotex 50-300 Secco  

/iQee JXiGa SeU /$0( %,0(7$//,&+(

9eORFitj Gi taJOiR �Pt�PiQ� e OXEURUeIUiJeUaQte FRQViJOiatR
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7iSR PateUiaOe  ',1  9eORFitj taJOiR 9F �P�PiQ�   'eQtatXUa FRQViJOiata
    
    'iaPetUR PateUiaOe
     

 Acciai da costruzione St 37/24 100-130 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  St 52/60 90-120 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Acciai da cementazione C10/C15 110-140 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  16 MnCr 5 80-100 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  20 CrMo 5 80-100 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  21 NiCrMo 2 70-90 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Acciai Nitrati 34 CrAlNi 7 45-60 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  34 CrAlMo 5 45-60 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Acciai automatici 9 S 20 100-160 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
       
 Acciai temprati C 35/45 90-120 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  42 CrMo 4 70-90 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  34 CrNiMo 6 70-90 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Acciai per cuscinetti 100 Cr 6 70-90 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  100 CrMo 7 3 65-85 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Acciai per molle 65 Si 7 65-85 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  50 CrV4 65-85 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Acciai per utensili C 125 W 65-80 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  C 80 W 1 70-85 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Acciai per lavorazioni a freddo 125 Cr 1 65-80 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  X 210 Cr 12 40-50 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  X 155 CrVMo 12 1 40-50 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  90 MnCrV 8 45-55 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Acciai per lavorazioni a caldo 40 CrMnMo 7 70-90 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  X 40 CrMoV 5 1  60-80 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  56 NiCrMoV 7 50-70 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  40 CrMnNiMo 8 6 4 35-50 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Acciai super rapidi S 6-5-2 50-60 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  S 3-3-2 55-65 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  S 2-10-1-8 45-60 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  S 10-4-3-10 45-60 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  S 18-0-1 45-60 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Acciai inossidabili e resistenti agli acidi X 5 CrNi 18 10 70-80 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  X 6CrNiMoTi 17 122 65-75 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  X 20 Cr 13 80-100 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Acciai per valvole X 45 CrSi 9 3 50-60 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  X 45 CrNiW 18 9 40-50 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Acciai resistenti al calore X 12 CrCoNi 21 20 30-40 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  X 20 CrMoWV 12 1 80-100 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Acciai resistenti alte temperature X 15 Cr Ni Si 30-40 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  X 12 NiCrSi 36 16 30-40 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Leghe speciali Ni Cr 19 NbMo 20-30 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  NiMo 30 22-35 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  NiCr 13 Mo 6 Ti 3 20-30 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  NiCo 20 Cr 20 MoTi 22-35 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  X 8 CrNiAlTi 20 20 22-35 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25

/iQee JXiGa SeU /$0( $ 1$6752 $/ &$5%852 � taJOiR Gi aFFiai

9eORFitj Gi taJOiR �Pt�PiQ� e OXEURUeIUiJeUaQte FRQViJOiatR

 75-140 100-350  300-550  >540
 mm mm mm mm
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7iSR PateUiaOe  ',1  9eORFitj taJOiR 9F �P�PiQ�   'eQtatXUa FRQViJOiata
    
    'iaPetUR PateUiaOe
     

/iQee JXiGa SeU /$0( $ 1$6752 $/ &$5%852 � taJOiR Gi aFFiai

 75-140 100-350  300-550  >540
 mm mm mm mm

 Acciai bonificati      
       
 1000-1200 N/mm²  35-50 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 1200-1400 N/mm²  30-45 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 1400-1600 N/mm²  25-35 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Acciai temprati      
       
 50 HRC  15-20 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 55 HRC  10-15 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 60 HRC  8-12 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Ghisa fusa G5-38 70-100 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  C5-60 60-85 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Ghisa GG-30 60-80 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  GGG-50 55-75 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25

 Alluminio e sue leghe Al 99,5 fino 3000 m/min. 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  AlMg 1 fino 3000 m/min. 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  AlMg 3 fino 3000 m/min. 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  AlMg 4.5Mn fino 3000 m/min. 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  AlMgSi 1 fino 3000 m/min. 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Rame KE-Cu 100-200 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  E Cu 100-200 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Ottone CuZn 39 Pb 3 150-250 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  VuZn 31 Si 150-250 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Zinco-bronzo CuSn 6   90-130 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
       
 Ghisa rossa CuSn 5 ZnPb   90-130 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  CuSn 10 Zn   90-130 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Alluminio-Bronzo CuAl 8 60-80 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  CuAl 8 Fe 38 52-65 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  CuAl 10 Ni 5 Fe 4 50-70 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
 Titanio e sue leghe Ti Grade 1   80-100 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25
  TiAl 6 V 4 60-90 3/4 3 ZpZ 2/3 1,4/2 0,75/1,25

7iSR PateUiaOe  ',1  9eORFitj taJOiR 9F �P�PiQ�   'eQtatXUa FRQViJOiata
   
    'iaPetUR PateUiaOe
     

/iQee JXiGa SeU /$0( $ 1$6752 $/ &$5%852 � taJOiR Gi PateUiaOi QRQ IeUURVi

 75-140 100-350  300-550  >540
 mm mm mm mm

9eORFitj Gi taJOiR �Pt�PiQ� e OXEURUeIUiJeUaQte FRQViJOiatR
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w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

/iQee JXiGa SeU /$0( $ 1$6752 $/ &$5%852 � taJOiR Gi PateUiaOi QRQ IeUURVi

 )RUPa tUXFiROR  &RQGi]iRQe  &RORUe  9eORFitj Gi taJOiR  $YaQ]aPeQtR  $OtUR
      

 spesso, duro e fragile violaceo  ridurre  ridurre  verificare refrigerante  
  o marrone   e % emulsione
     

 polverizzato  grigio chiaro  ridurre  aumentare
 

 sottile, riccio ed elastico  grigio chiaro  ok  ok
    

 sottile, duro ed elastico  grigio chiaro  aumentare  ridurre  verificare scelta del passo
       
  
 spesso, duro grigio chiaro  ok  ridurre leggermente verificare scelta   
 ed elastico o giallo chiaro   del passo

 sottile, piatto ed elastico  grigio chiaro  ok  aumentare
 

 spesso, duro e fragile  violaceo  ridurre  ridurre  verificare refrigerante  
   o marrone  e % emulsione
 

 sottile, riccio e stretto  grigio chiaro  ok  ridurre  utilizzare passo più grande
     

&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe

Per una corretta operazione di taglio, è molto utile seguire i parametri di taglio consigliati; occorre però considerare 
la NPlteQlicitË di GattPri che QPssPnP innuen[are le rese nel taHliP a nastrP, Ruali la diNensiPne e tiQPlPHia di laNa, le 
caratteristiche della segatrice, ecc.
"l fine di PttiNi[[are i QaraNetri iNQPstati, risulta estreNaNente utile durante l�a[iPne di taHliP, cPntrPllare lP statP dei truciPli 
facendo riferimento alla sottostante tabella.

6e]iRQi iQteUURtte

6XJJeUiPeQti Gi taJOiR

La
m

e 
pe

r s
eg

at
ric

i a
 n

as
tr

o



ATTREZZATURE PER OFFICINA

754

Lame per segatrici a nastro1.2
Lame bimetalliche
Le lame a nastro bimetalliche sono costituite da un corpo in acciaio al carbonio e 
dentatura in acciaio super rapido M42 o M51 con 8% di cobalto, per garantire le più 
elevate performance di rendimento nel taglio di tutti i materiali normalmente impiegati 
nelle lavorazioni meccaniche.
Lame estremamente versatili, disponibili con diverse dentature a seconda delle 
specifiche applicazioni richieste.

18

/aPe SeU VeJatUiFi a QaVtUR

Lame bimetalliche
Le lame a nastro bimetalliche sono costituite da un corpo in acciaio al carbonio e 
dentatura in acciaio super rapido M42 o M51 con 8% di cobalto, per garantire le più 
elevate performance di rendimento nel taglio di tutti i materiali normalmente impiegati 
nelle lavorazioni meccaniche.
Lame estremamente versatili, disponibili con diverse dentature a seconda delle 
sQecifiche aQQlica[iPni richieste�

Processo di saldatura speciale

Corpo lama in acciaio altamente trattato

Filo piatto in HSS
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w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

7iSRORJia OaPa  Lama bimetallica con corpo in acciaio al  
 carbonio e tagliente in acciaio HSS M42
$Ote]]a QaVtUR  da 13 a 41 mm.
'eQti SeU SROOiFe  da 2/3 a 10/14
)RUPa GeQte  Hook (dentature 2/3-3/4-4/6)
 Raker (dentature 5/8-6/10-8/12-10/14)
'XUe]]a GeQte  68 HRC
6tUaGatXUa  Standard
$SSOiFa]iRQi  Lama idonea al taglio di piccole e medie  
 sezioni piene ed interrotte di:
 •  acciai da costruzione, acciai medio legati,  
  acciai al carbonio
 t  acciai da bPnifica, acciai da lavPra[iPne,  
  acciai inossidabili
 •  metalli non ferrosi
 •  ghise, rame, ottone

FLEX M42

&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe 

 'iPeQViRQi PP.  6YiOXSSR PP.     'eQtatXUa VtaQGaUG �GeQti [ SROOiFe�    3e]]i
 �aOt. [ VSeVVRUe�           SeU FRQIe]iRQe
   ���   ���  ���  ���  ����  ����  �����

 13 x 0,65 1.140 ÷ 1.640     •  •  • 10
 20 x 0,90  1.900 ÷ 3.180    •  •  •  •  •  5
 27 x 0,90  2.450 ÷ 3.660  •  •  •  •  •  •  •  5
 34 x 1,10  3.505 ÷ 5.300   •  •  •  •  •  •  5
 41 x 1,30  4.100 ÷ 6.400    •  •  •  •  •  1
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7iSRORJia OaPa  Lama bimetallica con corpo in acciaio al  
 carbonio e tagliente in acciaio HSS M42
 arricchito al cobalto
$Ote]]a QaVtUR  da 6 a 80 mm.
'eQti SeU SROOiFe  da 1,25 a 10/14
)RUPa GeQte  Hook e Raker
 A richiesta, dente PD, estremamente positivo,
 per tagli aggressivi (dentature da 0,75/1,25 a
 3/4 e altezze da 27 a 80)
'XUe]]a GeQte  68-69 HRC
6tUaGatXUa  Standard
$SSOiFa]iRQi  Lama molto versatile idonea al taglio di sezioni
 Qiene ed interrPtte di Netalli finP a �� )3$, Ruali�
 • acciai da costruzione, acciai legati
 • acciai laminati a freddo, acciai per utensili,
  acciai da cementazione
 • bronzo
 • leghe leggere, metalli non ferrosi
 • acciai inossidabili (dentatura PD consigliata)

TOP M42

&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe

 'iPeQ. PP.  6YiOXSSR PP.        'eQtatXUa VtaQGaUG �GeQti [ SROOiFe�        3]. SeU
 �aOt.[VS.�                       FRQI.
                         

 6 x 0,90  rotolo 30 mt.                     •  1
 10 x 0,90  rotolo 30 mt.     •  •  •  •  •             •  1
 13 x 0,65  1.140 ÷ 1.640      •   •  •  •          •  •  •  10
 13 x 0,90  1.735 ÷ 5.640     •  •  •  •  •           •  •  •  10
 20 x 0,90  1.900 ÷ 3.180    •  •  •  •  •  •  •       •   •  •  •  •  5
 27 x 0,90  2.450 ÷ 3.660   •  •  •  •  •  •  •  •    •  •  •  •  •  •  •  •  •  5
 34 x 1,10  3.505 ÷ 5.300  •  •  •  • •  •  •     •  •  •  •  •  •  •  •  •   5
 41 x 1,30  4.100 ÷ 6.400  •  •  •  •  •       •  • • • •   •  •    1
 54 x 1,30  5.290 ÷ 8.686  •  •  •        •  •  •  •  •  •    •    1
 54 x 1,60    6.270 ÷ 11.000  •  •  •        •  •  •  •  •  •      1
 67 x 1,60    7.722 ÷ 11.880  •  •         •  •  •  •   •       1
 80 x 1,60  12.000 ÷ 17.600  •          •  •  •  •         1

)RUPa GeQte

 1,25 2  3  4  6  8  10  14  18  0,75/1,25  1,4/2  2/3  3/4  4/5  4/6  5/6  5/8  6/10  8/12  10/14
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w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

7iSRORJia OaPa  Lama bimetallica con corpo in acciaio  
 temprato al cromo e tagliente in acciaio  
 HSS M42, con speciale spoglia di taglio e  
 HePNetria del dente a QrPfilP rinGPr[atP
Altezza nastro  da 20 a 67 mm.
'eQti SeU SROOiFe  da 2/3 a 8/11
)RUPa GeQte  Standard
'XUe]]a GeQte  68-69 HRC
6tUaGatXUa  Standard (a richiesta, stradatura maggiorata  
 Qer QrPfilati cPn elevata tensiPne QrPQria

$SSOiFa]iRQi  Lama idonea al taglio di sezioni interrotte
 	tubi, QrPfilati, travi, ecc�
 sinHPle P a QaccP in�
 •  acciai da costruzione, acciai basso
   e medio legati
 •  acciai al carbonio
 t  acciai da bPnifica, acciai da ceNenta[iPne

FORCE M42

&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe

 'iPeQViRQi PP.  6YiOXSSR PP.     'eQtatXUa VtaQGaUG �GeQti [ SROOiFe�    3e]]i
 �aOt. [ VSeVVRUe�              SeU FRQIe]iRQe
        ���    ���   ���   ���  ����

 20 x 0,90  1.900 ÷ 3.180     •  •  5
 27 x 0,90  2.450 ÷ 3.660   •   •  •  5
 34 x 1,10  3.505 ÷ 5.300  •  •  •  •  •  1
 41 x 1,30  4.100 ÷ 6.400  •  •  •  •  •  1
 54 x 1,30  5.290 ÷ 8.686  •  •  •  •   1
 54 x 1,60    6.270 ÷ 11.000  •  •  •  •  1
 67 x 1,60 a richiesta •  •    1
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7iSRORJia OaPa Lama bimetallica con corpo in acciaio  
 al carbonio e tagliente in acciaio HSS M42  
 arricchito al cobalto
$Ote]]a QaVtUR da 27 a 80 mm.
'eQti SeU SROOiFe  da 0,75/1,25 a 3/4
)RUPa GeQte 'eQti UettiÀFati Gi SUeFiViRQe aO ERUa]RQ  
 +66 0��� dentatura combinata con geometria
 di taHliP rettificata, anHPlP di taHliP QPsitivP,  
 stradatura a gruppo, per un’ottimale lavorazione
 del truciolo. Perfetta presa dei denti che assicura
 una precisa guida della lama ed un’ottima super-
                                  ficie di taHliP� ridu[iPne delle vibra[iPni� alta resa�
'XUe]]a GeQte 69 HRC
6tUaGatXUa Standard
$SSOiFa]iRQi Lama molto resistente alle alte temperature, 
 idonea al taglio di larghe sezioni piene o di  
 materiali, quali:
 • acciai inossidabili e resistenti agli acidi
 • acciai per alte temperature
 • leghe al titanio
 • leghe base al nichel

76 3/86 0��

&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe

 'iPeQViRQi PP. �aOt. [ VSeVVRUe�                 'eQtatXUa a JUXSSi YaUiaEiOi �GeQti SeU SROOiFe�

   ��������� �����  ���  ��� 

 27 x 0,90   • • 
 34 x 1,10  • • •
 41 x 1,30  • • • 
 54 x 1,30  • • • 
 54 x 1,60  • • • 
 67 x 1,60 • • •
 80 x 1,60 • •
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w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

7iSRORJia OaPa  Lama bimetallica con corpo in acciaio
 al carbonio e tagliente in acciaio HSS M51
 arricchito al cobalto
$Ote]]a QaVtUR  da 27 a 54 mm.
'eQti SeU SROOiFe  da 1,4/2 a 4/6
)RUPa GeQte  Hook
 A richiesta, dente PD, estremamente  
 positivo, per tagli aggressivi (dentature da  
 1,4/2 a 3/4 e altezze da 27 a 54)
'XUe]]a GeQte  69 HRC
6tUaGatXUa  Standard
$SSOiFa]iRQi  Lama molto resistente alle alte tempertature  
 idonea al taglio di larghe sezioni piene o di  
 materiali, quali:
 • acciai medio e alto legati
 • acciai per cuscinetti, acciai per stampi,
   acciai per utensili
 • leghe ad alto tenore di nichel
 • bronzo
 • titanio
 • acciai inossidabili (dentatura PD consigliata)
 t Netalli finP a �� )3$

TOP M51

&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe

 'iPeQViRQi PP.  6YiOXSSR PP.    'eQtatXUa VtaQGaUG �GeQti [ SROOiFe�   3e]]i
 �aOt. [ VSeVVRUe�        SeU FRQIe]iRQe
 

 27 x 0,90  2.450 ÷ 3.660    •  •  5
 34 x 1,10  3.505 ÷ 5.300   •  •  •  1
 41 x 1,30  4.100 ÷ 6.400  •  •  •  •  1
 54 x 1,60  6.270 ÷ 11.000  • •  •   1
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7iSRORJia OaPa Lama bimetallica con corpo in acciaio  
 al carbonio e tagliente in acciaio HSS M51,  
 arricchito al cobalto
$Ote]]a QaVtUR da 34 a 80 mm.
'eQti SeU SROOiFe  da 0,75/1,25 a 3/4
)RUPa GeQte 'eQti UettiÀFati Gi SUeFiViRQe aO ERUa]RQ
 iQ +66 0��� dentatura combinata con  
 HePNetria di taHliP rettificata, anHPlP di taHliP  
 estremamente positivo, stradatura a gruppo.  
 Ottimale lavorazione del truciolo. La precisione  
 di avanzamento dei denti e la riduzione delle  
 vibra[iPni assicuranP un�PttiNale suQerficie di  
 taglio. Lunga durata della lama.
'XUe]]a GeQte 69 HRC
6tUaGatXUa Standard
$SSOiFa]iRQi Lama molto resistente alle alte temperature,  
 idonea al taglio di larghe sezioni piene o di  
 materiali, quali:
 • acciai comuni con resistenza sino  
  a ca. 1700 N/mm²
 • acciai inossidabili e resistenti agli acidi
 • leghe base al nichel
 • titanio e bronzi speciali
 • materiali pieni di medie dimensioni

70 3/86 0��

&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe

  'iPeQViRQi PP. �aOt. [ VSeVVRUe�                   'eQtatXUa a JUXSSi YaUiaEiOi �GeQti SeU SROOiFe�
                        
    ��������� ����� ����� ��� ���

 34 x 1,10    • •
 41 x 1,30   • • •
 54 x 1,60 • • • •
 67 x 1,60 • • •
 80 x 1,60 •  •

Lame per segatrici a nastro1.3
Lame con dentatura in metallo duro 
Queste lame sono costituite da un corpo in acciaio per molle e dentatura in MD (metallo 
duro) per garantire un alto rendimento, garantendo una notevole velocità di taglio e 
riducendo sensibilmente tempi e costi di produzione.

24
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w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

Lame per segatrici a nastro1.3
Lame con dentatura in metallo duro 
Queste lame sono costituite da un corpo in acciaio per molle e dentatura in MD (metallo 
duro) per garantire un alto rendimento, garantendo una notevole velocità di taglio e 
riducendo sensibilmente tempi e costi di produzione.

24

/aPe SeU VeJatUiFi a QaVtUR

Lame con dentatura in metallo duro
Queste lame sono costituite da un corpo in acciaio per molle e dentatura in MD (metallo 
duro) per garantire un alto rendimento, garantendo una notevole velocità di taglio e 
riducendo sensibilmente tempi e costi di produzione.

)aVe �
Lama a 
nastro base

)aVe �
Alloggio per 
denti in MD

)aVe �
Saldatura 
al corpo

)aVe ���
3ettifiche 
di finitura

)aVe �
3ettifica 
base
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7iSRORJia OaPa  Lama con corpo in acciaio temprato
 e dentatura in metallo duro antiusura
$Ote]]a QaVtUR  da 20 a 41 mm.
'eQti SeU SROOiFe  da 1,25 a 4
Forma GeQte  Hook
 Raker
'XUe]]a GeQte  1.600 HV
6tUaGatXUa  Standard
$SSOiFa]iRQi  Lama idonea al taglio di:
 •  metalli da costruzione
 t  Hrafiti e Hhise
 •  abrasivi

6+$3( 0'

&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe

 'iPeQViRQi PP.  6YiOXSSR PP.    'eQtatXUa VtaQGaUG �GeQti [ SROOiFe�   3e]]i
 �aOt. [ VSeVVRUe�        SeU FRQIe]iRQe
 
 

 20 x 0,80  1.900 ÷ 3.180    • •  1
 27 x 0,90  2.450 ÷ 3.660   •  •  •  1
 34 x 1,10  3.505 ÷ 5.300  •  •  •   1
 41 x 1,30  4.100 ÷ 6.400  •  •  •   1
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w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

7iSRORJia OaPa  Lama con corpo in acciaio temprato
 e dentatura in metallo duro con geometria
 standard su passo costante e geometria
 trapezoidale su passo variabile
$Ote]]a QaVtUR  da 20 a 41 mm.
'eQti SeU SROOiFe  da 1,4/2 a 3/4
)RUPa GeQte  Hook
'XUe]]a GeQte  1.600 HV
6tUaGatXUa  Standard
$SSOiFa]iRQi  Lama idonea al taglio di:
 • acciai da costruzione
 • metalli non ferrosi
 • alluminio
 t Netalli finP a �� )3$

0$; 0'

&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe

 'iPeQViRQi PP.  6YiOXSSR PP.    'eQtatXUa VtaQGaUG �GeQti [ SROOiFe�   3e]]i
 �aOt. [ VSeVVRUe�         SeU FRQIe]iRQe

  
 20 x 0,80  1.900 ÷ 3.180     •   1
 27 x 0,90  2.450 ÷ 3.660    • •  •  1
 34 x 1,10  3.505 ÷ 5.300  •  •  •  •  •  1
 41 x 1,30  4.100 ÷ 6.400  •   •    1
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7iSRORJia OaPa  Lama con corpo in acciaio temprato e
 dentatura in metallo duro ad elevate prestazioni
$Ote]]a QaVtUR  da 27 a 54 mm.
'eQti SeU SROOiFe  da 0,85/1,15 a 3/4
Forma GeQte  Trapezoidale
'XUe]]a GeQte  1.600 HV
6tUaGatXUa  Senza stradatura
$SSOiFa]iRQi  Lama idonea a tagli ad alta velocità ed elevata
 finitura� "datta Qer�
 t acciai da cPstru[iPne, acciai da bPnifica
 • superleghe
 • zirconio, molibdeno
 • bronzo-alluminio
 • leghe di titanio

63((' 0'

&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe

 'iPeQViRQi PP.  6YiOXSSR PP.    'eQtatXUa VtaQGaUG �GeQti [ SROOiFe�    3e]]i
 �aOt. [ VSeVVRUe�          SeU FRQIe]iRQe
 
  
 27 x 0,90  2.450 ÷ 3.660      •  •  1
 34 x 1,10  3.505 ÷ 5.300     •   •  1
 41 x 1,30  4.100 ÷ 6.400    •  •   •  1
 54 x 1,30  5.290 ÷ 8.686    •  •    1
 54 x 1,60    6.270 ÷ 11.000  •  •  •  •    1
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w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

7iSRORJia OaPa Lama con corpo in acciaio temprato e dentatura  
 in metallo duro con stradatura maggiorata per la  
 lavorazione di metalli non ferrosi
$Ote]]a QaVtUR da 20 a 34 mm.
'eQti SeU SROOiFe  2 e 3
)RUPa GeQte Hook
'XUe]]a GeQte 1.600 HV
6tUaGatXUa Maggiorata
$SSOiFa]iRQi Lama idonea al taglio di:
 •  metalli non ferrosi
 •  alluminio
 •  applicazioni manuali in fonderia

$/8 0'

&aUatteUiVtiFKe teFQiFKe

  'iPeQViRQi PP. �aOt. [ VSeVVRUe�  6YiOXSSR PP  'eQtatXUa a JUXSSi YaUiaEiOi �GeQti SeU SROOiFe� 3e]]i SeU FRQIe]iRQe
              
      2  3 

 20 x 0,80 a richiesta  • 1
 27 x 0,90 a richiesta  • 1 
 34 x 1,10 a richiesta • • 1
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 3UREOePa  &aXVa  6ROX]iRQe FRQViJOiata 

La lama tende ad uscire dai volani 
fermandosi nella fase di taglio.

La suQerficie del Qe[[P taHliatP  
Qresenta una finitura iNQerGetta   
e sono presenti delle rigature.

Il corpo lama presenta   
rigature parallele al dorso lama.

Il dorso lama presenta sbavature   
e la sua suQerficie risulta lucidata�

Rottura della lama perpendicolarmente  
al dorso, nella zona saldatura.

Tensionatura della lama troppo bassa.

4uQerficie di aQQPHHiP laNa  su volani 
usurata.

Lunghezza della lama errata.

Dentatura non adeguata   
alle caratteristiche del materiale  
da tagliare.

Stradatura eccessiva.

Avanzamento non costante.

Lubrifica[iPne inadeHuata�

Pressione e velocità   
di avanzamento troppo elevati.

Supporti guidalama non allineati. 

Cuscinetti o pattini guidalama usurati.

Pressione e velocità   
di avanzamento troppo elevati.

Cuscinetti o pattini premi lama usurati.

Processo di saldatura  
rinvenimento lama non corretto

Riportare il valore di tensionatura ai 
valori consigliati dal costruttore della 
lama.

7erificare QlanaritË suQerficie di 
appoggio lama su volani.

Sostituire lama.

Cambiare tipo di dentatura.

7erificare valPri di stradatura  QriNa 
d’inizio taglio.

Eseguire il taglio con una velocità e una 
pressione di avanzamento uniforme. 
Su macchine con avanzamento lama 
automatico, controllare dispositivo   
di avanzamento.

7erificare RuantitË     
e qualità del liquido lubrorefrigerante.

Diminuire valori di pressione   
e velocità di avanzamento.

7erificare linearitË tra i due�

Sostituire cuscinetti o pattini guidalama.

Diminuire la pressione    
e la velocità di avanzamento.

Sostituire cuscinetti o pattini guidalama.

Sostituire lama.

6XJJeUiPeQti SeU Oa VROX]iRQe Gei SUiQFiSaOi SUREOePi OeJati aOO·XVR GeOOe VeJatUiFi a QaVtUR
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w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

La lama si rompe nettamente con una 
rottura ortogonale al dorso lama in una 
zona a caso della lama a nastro.

Su segatrici con battuta di riscontro 
fissa Qer taHliP a Nisura, il Qe[[P 
tagliato si incunea tra la lama e la 
battuta.

La lama non si ferma   
dopo aver eseguito il taglio.

Pressione e velocità   
di avanzamento troppo elevati.

Valori di tensionatura lama   
troppo elevati.

Materiale non bloccato in morsa.

Senso di lavoro    
del nastro non corretto.

Velocità di taglio troppo elevata.

Durezza del materiale elevata.

Lama non rodata adeguatamente.

Surriscaldamento della lama.

Presenza di inclusioni   
nel pezzo da tagliare.

Rendere possibile l’evacuazione   
del pezzo tagliato, dal piano di taglio.

.

3eHPlare su seHatrice fine cPrsa  
di discesa lama, in modo che possa 
arrestare la rotazione della lama   
a fine taHliP

.

Diminuire la pressione    
e la velocità di avanzamento.

Riportare il valore di tensionatura ai valori 
consigliati dal costruttore della lama.

Controllare la morsa.

Rivoltare nastro.

Diminuire valore di velocità.

Impostare velocità adeguata.

Eseguire il primo taglio con pressione  di 
taglio e velocità di avanzamento   
a valori inferiori ai normali.

7erificare la RualitË e la RuantitË  
della miscela lubrorefrigerante.

7erificare PNPHeneitË del Qe[[P   
da tagliare. Eventualmente spostare   
la zona di taglio.

Rottura irregolare 
della lama.

I denti della lama si 
usurano dopo pochi tagli.

6XJJeUiPeQti SeU Oa VROX]iRQe Gei SUiQFiSaOi SUREOePi OeJati aOO·XVR GeOOe VeJatUiFi a QaVtUR

 3UREOePa  &aXVa  6ROX]iRQe FRQViJOiata 
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Rottura netta dei denti sulla base di 
ancoraggio del corpo, ad intervalli non 
regolari.

Presenza di cricche ortogonali al dorso 
del corpo lama.

Vibrazioni anormali durante 
la fase di taglio.

Operazione di taglio iniziata su uno 
spigolo in modo non costante.

Avanzamento non costante.

Dentatura non adeguata alla 
cPnfiHura[iPne della se[iPne da 
tagliare.

Velocità di taglio non adeguata alla 
sezione da tagliare.

Valori di tensionatura lama 
troppo elevati.

Pressione e velocità di avanzamento 
troppo elevati.

Carico per dente eccessivo.

Cuscinetti o pattini guidalama usurati  
e perpendicolari alla base della morsa.

Serrare accuratamente il pezzo 
o i pezzi da tagliare. Su macchine con 
serraHHiP idraulicP, verificare Quli[ia 
morse e pressione di esercizio.

Iniziare il taglio con una velocità e 
pressione di avanzamento inferiore a 
quella nominale di lavoro.

Regolare la velocità e la pressione di 
avanzamento in relazione alla sezione 
di taglio e alla durezza del materiale. Su 
macchine con avanzamento automatico, 
controllare la funzionalità del sistema di 
avanzamento.

Cambiare tipo di dentatura adeguandola 
alla tipologia della sezione che si intende 
tagliare.

Diminuire la velocità di taglio.

Riportare il valore di tensionatura ai valori 
consigliati dal costruttore della lama.

Diminuire la pressionee la velocità di 
avanzamento.

Sostituire tipo di dentatura con un 
numero di denti maggiore in modo da 
far diminuire il carico singolo per dente 
durante la fase di asportazione truciolo.

Sostituire cuscinetti o pattini guidalama.

6XJJeUiPeQti SeU Oa VROX]iRQe Gei SUiQFiSaOi SUREOePi OeJati aOO·XVR GeOOe VeJatUiFi a QaVtUR

 3UREOePa  &aXVa  6ROX]iRQe FRQViJOiata 
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w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

Il taglio non è perpendicolare  
(taglio storto).

Gruppo tensionatore   
della segatrice starato.

Presenza casuale di trucioli 
tra i volani e lama.

Surriscaldamento eccessivo 
del corpo lama.

Gruppi guidalama troppo vicini 
ai due volani.

Posizionamento non corretto 
del pezzo da tagliare.

Tensionatura della lama troppo bassa.

Distanza dei supporti guidalama  
troppo elevata.

Supporti guidalama non allineati.

Cuscinetti o pattini guidalama usurati.

Intasamento dei trucioli 
nelle gole dei denti.

Dentatura non adeguata.

7erificare la Gun[iPnalitË dei QarticPlari 
meccanici facenti parte del gruppo 
tensiPnatPre 	NanPNetrP, fine cPrsa 
di minima tensione, guide e molle se 
meccanico; eventuali tenute, raschiatori 
e livello olio se idraulico).

Predisporre un adeguato sistema 
per l’evacuazione dei trucioli.

Aumentare la portata 
del liquido lubrorefrigerante.

Avvicinare i gruppi guidalama 
al pezzo da tagliare.

Eliminare eventuali residui di truciolo 
sul piano di appoggio della morsa.

Riportare il valore di tensionatura 
ai valori consigliati dal costruttore 
della lama.

Avvicinare i supporti guidalama
il Qiá QPssibile al QrPfilP esternP 
del pezzo da tagliare.

7erificare linearitË 
tra i due supporti guidalama.

Sostituire cuscinetti o pattini guidalama.

7erificare che l�evacua[iPne dei truciPli 
avvenga correttamente.

Sostituire tipo di dentatura.

Presenza di cricche ortogonali    
al dorso del corpo lama.

6XJJeUiPeQti SeU Oa VROX]iRQe Gei SUiQFiSaOi SUREOePi OeJati aOO·XVR GeOOe VeJatUiFi a QaVtUR

 3UREOePa  &aXVa  6ROX]iRQe FRQViJOiata 
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Valori di pressione e velocità di 
avanzamento troppo elevati.

  

Corpo lama deformato.

Morsa non perpendicolare alla lama.

Stradatura della lama non corretta.

Caratteristiche meccaniche
del pezzo da tagliare non costanti
(presenza di inclusioni o incrudimenti 
da laNina[iPne P trafilatura
�

Sega a nastro con dentatura usurata.

Cuscinetti o pattini guidalama con 
Nisura insuGficiente Qer tenere in Huida 
la lama.

Regolare la velocità e la pressione di 
avanzamento in relazione alla sezione 
di taglio e alla durezza del materiale. Su 
macchine con avanzamento automatico, 
controllare la funzionalità del sistema di 
avanzamento.

Sostituire lama.

7erificare la QerQendicPlaritË 
e l’ortogonalità tra il gruppo morsa 
e il gruppo taglio.

7erificare valPri di stradatura della laNa� 
Si raccomanda che nella fase di salita 
dell’arco porta lama dopo aver eseguito 
la fase di taglio, la lama non deve essere 
in movimento.

Diminuire la pressione e la velocità di 
avanzamento. Diminuire la velocità di 
taglio. Spostare la zona di taglio.

Sostituire sega a nastro.

Sostituire cuscinetti o i pattini  
guidalama in modo che possano  
tenere in guida la lama per min.  
85% dell’altezza della lama.

Il taglio non è perpendicolare
(taglio storto).

6XJJeUiPeQti SeU Oa VROX]iRQe Gei SUiQFiSaOi SUREOePi OeJati aOO·XVR GeOOe VeJatUiFi a QaVtUR

 3UREOePa  &aXVa  6ROX]iRQe FRQViJOiata 
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w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

6eJKe a ta]]a EiPetaOOiFKe

&RGiFe Ø � iQFK. ½ � FaG.

LA1500020200014 14 mm 9/16 1 ����

LA1500020200016 16 mm 5/8 1 ����

LA1500020200017 17 mm 11/16 1 ����

LA1500020200019 19 mm 3/4 1 ����

LA1500020200020 20 mm - 1 ����

LA1500020200021 21 mm 13/16 1 ����

LA1500020200022 22 mm 7/8 1 ����

LA1500020200024 24 mm 15/16 1 ����

LA1500020200025 25 mm 1 1 ����

LA1500020200027 27 mm 1 1/16 1 ����

LA1500020200029 29 mm 1 1/8 1 ����

LA1500020200030 30 mm 1 3/16 1 �����

LA1500020200032 32 mm 1 1/4 1 �����

LA1500020200033 33 mm 1 5/16 1 �����

LA1500020200035 35 mm 1 3/8 1 �����

LA1500020200037 37 mm 1 7/16 1 �����

LA1500020200038 38 mm 1 1/2 1 �����

LA1500020200040 40 mm 1 9/16 1 �����

LA1500020200041 41 mm 1 5/8 1 �����

LA1500020200043 43 mm 1 11/16 1 �����

LA1500020200044 44 mm 1 3/4 1 �����

LA1500020200045 45 mm - 1 �����

LA1500020200046 46 mm 1 13/16 1 �����

LA1500020200048 48 mm 1 7/8 1 �����

LA1500020200050 50 mm - 1 �����

LA1500020200051 51 mm 2 1 �����

LA1500020200052 52 mm 2 2/16 1 �����

LA1500020200054 54 mm 2 1/8 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Seghe a tazza bimetalliche ideali per realizzare fori su lamiere 
metalliche, utilizzabili anche su plastica, resine, legno e mate-
riali NultistratP� "Gfilatura dei denti PttiNi[[ata Qer le NassiNe  
prestazioni su metalli e multistrati, dentatura a passo  varia-
bile di 4/6 denti per pollice per facilitare l’evacuazione del 
truciolo, dentatura stradata per agevolare lo scarico, nastro 
in acciaio super rapido HSS saldato ad un corpo in acciaio 
speciale. Compatibile con tutti i tipi di attacchi per bimetal-
liche in commercio.

- $Ote]]a XtiOe Gi taJOiR VX OaPieUe� 5 mm
- $Ote]]a XtiOe GeO FRUSR� 30 mm
- � ta]]a  �� PP� GPrP filettatP ���w
- &aUteOOa� 1,5 mm
- &aPSi G·aSSOiFa]iRQe� ferro, acciaio, ottone, bronzo, rame
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&RGiFe Ø � iQFK. ½ � FaG.

LA1500020200055 55 mm - 1 �����

LA1500020200057 57 mm 2 1/4 1 �����

LA1500020200059 59 mm 2 5/16 1 �����

LA1500020200060 60 mm 2 3/8 1 �����

LA1500020200062 62 mm - 1 �����

LA1500020200064 64 mm 2 1/2 1 �����

LA1500020200065 65 mm 2 9/16 1 �����

LA1500020200067 67 mm 2 5/8 1 �����

LA1500020200068 68 mm - 1 �����

LA1500020200070 70 mm 2 3/4 1 �����

LA1500020200073 73 mm 2 7/8 1 �����

LA1500020200075 75 mm - 1 �����

LA1500020200076 76 mm 3 1 �����

LA1500020200079 79 mm 3 1/8 1 �����

LA1500020200083 83 mm 3 1/4 1 �����

LA1500020200086 86 mm 3 3/8 1 �����

LA1500020200089 89 mm 3 1/2 1 �����

LA1500020200092 92 mm 3 5/8 1 �����

LA1500020200095 95 mm 3 3/4 1 �����

LA1500020200098 98 mm 3 7/8 1 �����

LA1500020200100 100 mm - 1 �����

LA1500020200102 102 mm 4 1 �����

LA1500020200105 105 mm 4 1/8 1 �����

LA1500020200108 108 mm 4 1/4 1 �����

LA1500020200111 111 mm 4 3/8 1 �����

LA1500020200114 114 mm 4 1/2 1 �����

LA1500020200121 121 mm 4 3/4 1 �����

LA1500020200127 127 mm 5 1 �����
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6eJKe a ta]]a EiPetaOOiFKe

&aUatteUiVtiFKe

Seghe a tazza bimetalliche ideali per realizzare fori su lamiere 
metalliche, utilizzabili anche su plastica, resine, legno e mate-
riali NultistratP� "Gfilatura dei denti PttiNi[[ata Qer le NassiNe  
prestazioni su metalli e multistrati, dentatura a passo  varia-
bile di 4/6 denti per pollice per facilitare l’evacuazione del 
truciolo, dentatura stradata per agevolare lo scarico, nastro 
in acciaio super rapido HSS saldato ad un corpo in acciaio 
speciale. Compatibile con tutti i tipi di attacchi per bimetal-
liche in commercio.

- $Ote]]a XtiOe Gi taJOiR VX OaPieUe� 5 mm
- $Ote]]a XtiOe GeO FRUSR� 30 mm
- � ta]]a  �� PP� GPrP filettatP ���w
- &aUteOOa� 1,5 mm
- &aPSi G·aSSOiFa]iRQe� ferro, acciaio, ottone, bronzo, rame

&RGiFe Ø � iQFK. ½ � FaG.

LA1500020200133 133 mm 5 1/4 1 �����

LA1500020200140 140 mm 5 1/2 1 �����

LA1500020200146 146 mm 5 3/4 1 �����

LA1500020200152 152 mm 6 1 �����

LA1500020200160 160 mm 6 5/16 1 ������

LA1500020200168 168 mm 6 5/8 1 ������

LA1500020200177 177 mm 7 1 ������

LA1500020200185 185 mm - 1 ������

LA1500020200200 200 mm 7 7/8 1 ������

LA1500020200210 210 mm 8 1/4 1 ������

LA1500020200250 250 mm - 1 ������
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w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

6eJKe a ta]]a EiPetaOOiFKe +66 � 0��� FREaOtR ��

&RGiFe Ø � iQFK. ½ � FaG.

LA1500020100014 14 mm 9/16 1 �����

LA1500020100016 16 mm 5/8 1 �����

LA1500020100017 17 mm 11/16 1 �����

LA1500020100019 19 mm 3/4 1 �����

LA1500020100020 20 mm - 1 �����

LA1500020100021 21 mm 13/16 1 �����

LA1500020100022 22 mm 7/8 1 �����

LA1500020100024 24 mm 15/16 1 �����

LA1500020100025 25 mm 1 1 �����

LA1500020100027 27 mm 1 1/16 1 �����

LA1500020100029 29 mm 1 1/8 1 �����

LA1500020100030 30 mm 1 3/16 1 �����

LA1500020100032 32 mm 1 1/4 1 �����

LA1500020100033 33 mm 1 5/16 1 �����

LA1500020100035 35 mm 1 3/8 1 �����

LA1500020100037 37 mm 1 7/16 1 �����

LA1500020100038 38 mm 1 1/2 1 �����

LA1500020100040 40 mm 1 9/16 1 �����

LA1500020100041 41 mm 1 5/8 1 �����

LA1500020100043 43 mm 1 11/16 1 �����

LA1500020100044 44 mm 1 3/4 1 �����

LA1500020100046 46 mm 1 13/16 1 �����

LA1500020100048 48 mm 1 7/8 1 �����

LA1500020100051 50 mm 2 1 �����

LA1500020100052 51 mm 2 1/16 1 �����

LA1500020100054 52 mm 2 1/8 1 �����

LA1500020100055 54 mm - 1 �����

LA1500020100057 55 mm 2 1/4 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Seghe a tazza bimetalliche ideali per realizzare fori su lamiere 
Netalliche, acciaiP inPY e acciai altP leHati� "Gfilatura dei denti 
ottimizzata per le massime prestazioni su metalli e multistrati, 
dentatura a passo variabile di 4/6 denti per pollice per faci-
litare l’evacuazione del truciolo, dentatura stradata per age-
volare lo scarico, nastro in acciaio super rapido HSS saldato 
ad un corpo in acciaio speciale. Compatibile con tutti i tipi di 
attacchi per bimetalliche in commercio.

- $Ote]]a XtiOe Gi taJOiR VX OaPieUe� 5 mm
- $Ote]]a XtiOe GeO FRUSR� 30 mm
- � ta]]a  �� PP� GPrP filettatP ���w
- &aUteOOa� 1,5 mm
- &aPSi G·aSSOiFa]iRQe� inox, ferro, acciaio, ottone, ghisa,
  bronzo, rame

&RGiFe Ø � iQFK. ½ � FaG.

LA1500020100059 57 mm 2 5/16 1 �����

LA1500020100060 59 mm 2 3/8 1 �����

LA1500020100064 60 mm 2 1/2 1 �����

LA1500020100065 64 mm 2 9/16 1 �����

LA1500020100067 65 mm 2 5/8 1 �����

LA1500020100068 67 mm - 1 �����

LA1500020100070 68 mm 2 3/4 1 �����

LA1500020100073 70 mm 2 7/8 1 �����

LA1500020100076 73 mm 3 1 �����

LA1500020100079 76 mm 3 1/8 1 �����

LA1500020100083 79 mm 3 1/4 1 �����

LA1500020100086 83 mm 3 3/8 1 �����

LA1500020100089 86 mm 3 1/2 1 �����

LA1500020100092 89 mm 3 5/8 1 �����

LA1500020100095 92 mm 3 3/4 1 �����

LA1500020100098 95 mm 3 7/8 1 �����

LA1500020100102 98 mm 4 1 �����

LA1500020100105 102 mm 4 1/8 1 �����

LA1500020100108 105 mm 4 1/4 1 �����

LA1500020100111 108 mm 4 3/8 1 �����

LA1500020100114 111 mm 4 1/2 1 �����

LA1500020100121 114 mm 4 3/4 1 �����

LA1500020100127 121 mm 5 1 �����

LA1500020100133 127 mm 5 1/4 1 �����

LA1500020100140 133 mm 5 1/2 1 �����

LA1500020100152 140 mm 6 1 �����
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&RGiFe 'eVFUi]iRQe ½ � FaG.

LA150202020152P Attacco Easy Quick per seghe Ø 14-152mm 1 �����

LA150202020152T Tamponi per Easy Quick, 6 pz: 2xØ14-30mm, 4xØ32-152mm 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Attacco ad innesto rapido compatibile con tutte le seghe 
bimetalliche incommercio e tazze simili. Innesto preciso e 
rapido, punta intercambiabile, gambo sfaccettato Ø 10 mm, 
taNQPne di innestP disQPnibile nelle due filettature� ���w Qer 
seghe Ø  32 mm.

3XQte JXiGa � ���µ SeU VeJKe EiPetaOOiFKe

&RGiFe /XQJKe]]a 6IaFFettatXUe ½ � FaG.

LA1520020200001 80 mm 1 1 ����

LA1520020200002 103 mm -- 1 ����

&aUatteUiVtiFKe

1unte Huida � ���w Qer seHhe biNetalliche

$OEeUi FRPSOeti Gi SXQta SeU VeJKe EiPetaOOiFKe

&RGiFe $ttaFFR 7UaVFiQatRUi *aPER � VeJKe 3XQta ½ � FaG.

LA1501020203011 esagonale forato no 11,2 mm 14-30 mm LA1520020200001 1 �����

LA1501020203010 esagonale pieno no 10 mm 14-30 mm LA1520020200002 1 �����

LA150102020030S -- no sds+ 14-30 mm LA1520020200001 1 �����

LA1501020202510 esagonale pieno sì 10 mm 32-250 mm LA1520020200001 1 �����

LA1501020202511 esagonale forato sì 11,2 mm 32-250 mm LA1520020200002 1 �����

LA150102020025S -- sì sds+ 32-250 mm LA1520020200001 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Alberi completi di punta per seghe bimetalliche
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$OEeUR FRPSOetR Gi SXQta e JKieUa SeU VeJKe EiPetaOOiFKe

&RGiFe $ttaFFR 7UaVFiQatRUi *aPER � VeJKe 3XQta ½ � FaG.

LA150102020251G esagonale pieno sì 11,2 mm 32-250 mm LA1520020200001 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Albero completo di punta e ghiera per seghe bimetalliche

.it VeJKe a ta]]a SeU XtiOi]]i GiYeUVi

&RGiFe 'eVFUi]iRQe &RQteQXtR ½ � 
FaG.

LA15000202005KT kit per elettricisti 9 pz: gambo 6,5, Ø seghe 14-30, gambo 11,2, Ø seghe 32-250, 
ridu[iPne filettata ���w����w, � ��, ��, ��, ��, ��, �� 1 ������

LA15000202004KT kit per elettricisti
15 pz: gambo 11,2, Ø seghe 14-30, gambo 11,2, Ø seghe 32-250, 

prolunga L 300 mm, gambo 11,2, Ø 20, 22, 29, 35, 38, 44, 51, 64, 76, 
92, 105, 114

1 ������

LA15000202007KT kit per industria
19 pz: gambo 6,5, Ø seghe 14-30, gambo 11,2, Ø seghe 14-30,

gambo 11,2, Ø seghe 32-250, prolunga L 300 mm, gambo 11,2, Ø 
19, 22, 29, 35, 38, 44, 51, 57, 64, 76, 83, 92, 95, 108, 114

1 ������

LA15000202001KT kit per elettricisti 9 pz: gambo 6,5, Ø seghe 14-30, gambo 11,2, Ø seghe 32-250, 
ridu[iPne filettata ���w����w, � ��, ��, ��, ��, ��, �� 1 ������

LA15000202003KT kit per meccanici � Q[� HaNbP ��, � seHhe �����, ridu[iPne filettata ���w����w, � ��, 
25, 29, 32, 38 1 �����

LA15000202002KT kit per idraulici 9 pz: gambo 6,5, Ø seghe 14-30, gambo 11,2, Ø seghe 32-250, 
ridu[iPne filettata ���w����w, � ��, ��, ��, ��, ��, �� 1 ������

LA15000202006KT kit per fabbri 9 pz: gambo 6,5, Ø seghe 14-30, gambo 11,2, Ø seghe 32-250, 
ridu[iPne filettata ���w����w, � ��, ��, ��, ��, ��, �� 1 ������

LA15000202008KT kit per manutentori 12 pz: gambo 11,2, Ø seghe 14-30, gambo 11,2, Ø seghe 32-250, 
ridu[iPne filettata ���w����w, � ��, ��, ��, ��, ��, ��, ��, ��, �� 1 ������

LA15000202009KT kit espositore
53 pz: 6 pz. gambo 11,2, Ø seghe 32-250, 3 pz. gambo 11,2,

Ø seghe 14-30, 2xØ 20, 22, 24, 25, 27, 30, 32, 35, 38, 40, 43, 46, 48, 
51, 54, 60, 65, 70, 79, 83, 89, 102

1 ������

&aUatteUiVtiFKe

Kit seghe a tazza per utilizzi diversi
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&RGiFe Ø ½ � FaG.

LA3600202000008 8 mm 1 �����

LA3600202000009 9 mm 1 �����

LA3600202000010 10 mm 1 �����

LA3600202000011 11 mm 1 �����

LA3600202000115 11,5 mm 1 �����

LA3600202000012 12 mm 1 �����

LA3600202000125 12,5 mm 1 �����

LA3600202000127 12,7 mm 1 �����

LA3600202000013 13 mm 1 �����

LA3600202000014 14 mm 1 �����

LA3600202000015 15 mm 1 �����

LA3600202000016 16 mm 1 �����

LA3600202000017 17 mm 1 �����

LA3600202000018 18 mm 1 �����

LA3600202000184 18,4 mm 1 �����

LA3600202000019 19 mm 1 �����

LA3600202000020 20 mm 1 �����

LA3600202000021 21 mm 1 �����

LA3600202000022 22 mm 1 �����

LA3600202000228 22,8 mm 1 �����

LA3600202000023 23 mm 1 �����

LA3600202000235 23,5 mm 1 �����

LA3600202000024 24 mm 1 �����

LA3600202000025 25 mm 1 �����

LA3600202000254 25,4 mm 1 �����

LA3600202000026 26 mm 1 �����

LA3600202000027 27 mm 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Fresa a tazza HSS con scarico laterale che agevola l’evacua-
zione del truciolo e permette una migliore refrigerazione del 
dente� $PrQP rettificatP, Narcatura laser, QrPfilP tPtalNente 
riaGfilabile, NPlla Qer esQulsiPne del dischettP di risulta, attac-
co sfaccettato per non scivolare nel mandrino.

- 'iaPetUR aQeOOR� da 8 a 150 mm
- 'XUe]]a GeQte� 64/65 HRC
- $Ote]]a XtiOe Gi taJOiR� 8 mm
- $Ote]]a XtiOe GeO FRUSR� 12 mm
- &aPSi G·aSSOiFa]iRQe� ferro, acciaio, ottone, ghisa, bronzo

&RGiFe Ø ½ � FaG.

LA3600202000028 28 mm 1 �����

LA3600202000029 29 mm 1 �����

LA3600202000030 30 mm 1 �����

LA3600202000305 30,5 mm 1 �����

LA3600202000031 31 mm 1 �����

LA3600202000032 32 mm 1 �����

LA3600202000033 33 mm 1 �����

LA3600202000034 34 mm 1 �����

LA3600202000035 35 mm 1 �����

LA3600202000036 36 mm 1 �����

LA3600202000037 37 mm 1 �����

LA3600202000038 38 mm 1 �����

LA3600202000039 39 mm 1 �����

LA3600202000040 40 mm 1 �����

LA3600202000041 41 mm 1 �����

LA3600202000042 42 mm 1 �����

LA3600202000043 43 mm 1 �����

LA3600202000044 44 mm 1 �����

LA3600202000045 45 mm 1 �����

LA3600202000046 46 mm 1 �����

LA3600202000047 47 mm 1 �����

LA3600202000048 48 mm 1 �����

LA3600202000049 49 mm 1 �����

LA3600202000050 50 mm 1 �����

LA3600202000051 51 mm 1 �����

LA3600202000052 52 mm 1 �����

LA3600202000053 53 mm 1 �����
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&aUatteUiVtiFKe

Fresa a tazza HSS con scarico laterale che agevola l’evacua-
zione del truciolo e permette una migliore refrigerazione del 
dente� $PrQP rettificatP, Narcatura laser, QrPfilP tPtalNente 
riaGfilabile, NPlla Qer esQulsiPne del dischettP di risulta, attac-
co sfaccettato per non scivolare nel mandrino.

- 'iaPetUR aQeOOR� da 8 a 150 mm
- 'XUe]]a GeQte� 64/65 HRC
- $Ote]]a XtiOe Gi taJOiR� 8 mm
- $Ote]]a XtiOe GeO FRUSR� 12 mm
- &aPSi G·aSSOiFa]iRQe� ferro, acciaio, ottone, ghisa, bronzo

&RGiFe Ø ½ � FaG.

LA3600202000054 54 mm 1 �����

LA3600202000055 55 mm 1 �����

LA3600202000056 56 mm 1 �����

LA3600202000057 57 mm 1 �����

LA3600202000058 58 mm 1 �����

LA3600202000059 59 mm 1 �����

LA3600202000060 60 mm 1 �����

LA3600202000061 61 mm 1 �����

LA3600202000062 62 mm 1 �����

LA3600202000063 63 mm 1 �����

LA3600202000064 64 mm 1 �����

LA3600202000065 65 mm 1 �����

LA3600202000066 66 mm 1 �����

LA3600202000067 67 mm 1 �����

LA3600202000068 68 mm 1 �����

LA3600202000069 69 mm 1 �����

LA3600202000070 70 mm 1 �����

LA3600202000071 71 mm 1 �����

LA3600202000072 72 mm 1 �����

LA3600202000073 73 mm 1 �����

LA3600202000074 74 mm 1 �����

LA3600202000075 75 mm 1 �����

LA3600202000076 76 mm 1 �����

LA3600202000077 77 mm 1 �����

LA3600202000078 78 mm 1 �����

LA3600202000079 79 mm 1 �����

LA3600202000080 80 mm 1 �����

&RGiFe Ø ½ � FaG.

LA3600202000081 81 mm 1 ������

LA3600202000082 82 mm 1 ������

LA3600202000083 83 mm 1 ������

LA3600202000084 84 mm 1 ������

LA3600202000085 85 mm 1 ������

LA3600202000086 86 mm 1 ������

LA3600202000087 87 mm 1 ������

LA3600202000088 88 mm 1 ������

LA3600202000089 89 mm 1 ������

LA3600202000090 90 mm 1 ������

LA3600202000092 92 mm 1 ������

LA3600202000093 93 mm 1 ������

LA3600202000095 95 mm 1 ������

LA3600202000100 100 mm 1 ������

LA3600202000105 110 mm 1 ������

LA3600202000110 105 mm 1 ������

LA3600202000120 120 mm 1 ������

LA3600202000130 130 mm 1 ������

LA3600202000140 140 mm 1 ������

LA3600202000150 150 mm 1 ������

LA3600202001150 115 mm 1 ������

LA3600202001250 125 mm 1 ������
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&RGiFe Ø ½ � FaG.

LA360020200008T 8 mm 1 �����

LA360020200009T 9 mm 1 �����

LA360020200010T 10 mm 1 �����

LA360020200011T 11 mm 1 �����

LA360020200012T 12 mm 1 �����

LA360020200013T 13 mm 1 �����

LA360020200014T 14 mm 1 �����

LA360020200015T 15 mm 1 �����

LA360020200016T 16 mm 1 �����

LA360020200017T 17 mm 1 �����

LA360020200018T 18 mm 1 �����

LA360020200019T 19 mm 1 �����

LA360020200020T 20 mm 1 �����

LA360020200021T 21 mm 1 �����

LA360020200022T 22 mm 1 �����

LA360020200023T 23 mm 1 �����

LA360020200024T 24 mm 1 �����

LA360020200025T 25 mm 1 �����

LA360020200026T 26 mm 1 �����

LA360020200027T 27 mm 1 �����

LA360020200028T 28 mm 1 �����

LA360020200029T 29 mm 1 �����

LA360020200030T 30 mm 1 �����

LA360020200031T 31 mm 1 �����

LA360020200032T 32 mm 1 �����

LA360020200033T 33 mm 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Fresa a tazza HSS con scarico laterale e rivestimento TiN spe-
cificP ed PttiNi[[atP Qer la GPratura di Netalli� $PrQP rettificatP, 
Narcatura laser, QrPfilP tPtalNente riaGfilabile, NPlla Qer es-
pulsione del dischetto di risulta, attacco sfaccettato per non 
scivolare nel mandrino. Il rivestimento in modalità “multistra-
tPw assicura una NaHHiPre durata del taHliente, un auNentP 
della dure[[a suQerficiale, una nPtevPle ridu[iPne deHli attriti, 
una maggiore  capacità di evacuazione del truciolo e, quindi, 
migliore  produttività.

- &RORUe� giallo oro.
- 'iaPetUR aQeOOR� da 8 a 120 mm
- 'XUe]]a GeQte� 64/65 HRC
- $Ote]]a XtiOe Gi taJOiR� 8 mm
- $Ote]]a XtiOe GeO FRUSR� 12 mm
- &aPSi G·aSSOiFa]iRQe� ferro, acciaio, ottone, ghisa, bronzo

&RGiFe Ø ½ � FaG.

LA360020200034T 34 mm 1 �����

LA360020200035T 35 mm 1 �����

LA360020200036T 36 mm 1 �����

LA360020200037T 37 mm 1 �����

LA360020200038T 38 mm 1 �����

LA360020200039T 39 mm 1 �����

LA360020200040T 40 mm 1 �����

LA360020200041T 41 mm 1 �����

LA360020200042T 42 mm 1 �����

LA360020200043T 43 mm 1 �����

LA360020200044T 44 mm 1 �����

LA360020200045T 45 mm 1 �����

LA360020200046T 46 mm 1 �����

LA360020200047T 47 mm 1 �����

LA360020200048T 48 mm 1 �����

LA360020200049T 49 mm 1 �����

LA360020200050T 50 mm 1 �����

LA360020200052T 52 mm 1 �����

LA360020200055T 55 mm 1 �����

LA360020200056T 56 mm 1 �����

LA360020200059T 59 mm 1 �����

LA360020200060T 60 mm 1 �����

LA360020200062T 62 mm 1 ������

LA360020200065T 65 mm 1 ������

LA360020200070T 70 mm 1 ������

LA360020200075T 75 mm 1 ������
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&aUatteUiVtiFKe

Fresa a tazza HSS con scarico laterale e rivestimento TiN spe-
cificP ed PttiNi[[atP Qer la GPratura di Netalli� $PrQP rettificatP, 
Narcatura laser, QrPfilP tPtalNente riaGfilabile, NPlla Qer es-
pulsione del dischetto di risulta, attacco sfaccettato per non 
scivolare nel mandrino. Il rivestimento in modalità “multistra-
tPw assicura una NaHHiPre durata del taHliente, un auNentP 
della dure[[a suQerficiale, una nPtevPle ridu[iPne deHli attriti, 
una maggiore  capacità di evacuazione del truciolo e, quindi, 
migliore  produttività.

- &RORUe� giallo oro.
- 'iaPetUR aQeOOR� da 8 a 120 mm
- 'XUe]]a GeQte� 64/65 HRC
- $Ote]]a XtiOe Gi taJOiR� 8 mm
- $Ote]]a XtiOe GeO FRUSR� 12 mm
- &aPSi G·aSSOiFa]iRQe� ferro, acciaio, ottone, ghisa, bronzo

&RGiFe Ø ½ � FaG.

LA360020200080T 80 mm 1 ������

LA360020200085T 85 mm 1 ������

LA360020200090T 90 mm 1 ������

LA360020200095T 95 mm 1 ������

LA360020200100T 100 mm 1 ������

LA360020200110T 110 mm 1 ������

LA360020200120T 120 mm 1 ������
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&RGiFe Ø ½ � FaG.

LA36002020008TL 8 mm 1 �����

LA36002020009TL 9 mm 1 �����

LA36002020010TL 10 mm 1 �����

LA36002020011TL 11 mm 1 �����

LA36002020012TL 12 mm 1 �����

LA36002020013TL 13 mm 1 �����

LA36002020014TL 14 mm 1 �����

LA36002020015TL 15 mm 1 �����

LA36002020016TL 16 mm 1 �����

LA36002020017TL 17 mm 1 �����

LA36002020018TL 18 mm 1 �����

LA36002020019TL 19 mm 1 �����

LA36002020020TL 20 mm 1 �����

LA36002020021TL 21 mm 1 �����

LA36002020022TL 22 mm 1 �����

LA36002020023TL 23 mm 1 �����

LA36002020024TL 24 mm 1 �����

LA36002020025TL 25 mm 1 �����

LA36002020026TL 26 mm 1 �����

LA36002020027TL 27 mm 1 �����

LA36002020028TL 28 mm 1 �����

LA36002020029TL 29 mm 1 �����

LA36002020030TL 30 mm 1 �����

LA36002020031TL 31 mm 1 �����

LA36002020032TL 32 mm 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Fresa a tazza HSS con scarico laterale e rivestimento TiAlN 
sQecificP ed PttiNi[[atP Qer la GPratura di Netalli tenaci� $PrQP 
rettificatP, Narcatura laser, QrPfilP tPtalNente riaGfilabile, NPlla 
per espulsione del dischetto di risulta, attacco sfaccettato per 
nPn scivPlare nel NandrinP� LP sQecificP rivestiNentP NiHliPra 
la produttività dell’utensile, all’aumentare della temperatura il 
taHliente nPn subisce danni 	finP a ���¡$
,  QerNette velPcitË 
più sostenute e/o correzione dell’eventuale errore dell’utilizza-
tore, consente l’utilizzo a secco. Realizzato con 1500 micros-
trati di 2,5-3,5 micron.

- &RORUe� nero-viola.
- 'iaPetUR aQeOOR� da 8 a 120 mm
- 'XUe]]a GeQte� 64/65 HRC
- $Ote]]a XtiOe Gi taJOiR� 8 mm
- $Ote]]a XtiOe GeO FRUSR� 12 mm
- &aPSi G·aSSOiFa]iRQe� ferro, acciaio inox, ottone, ghisa, 
  bronzo

&RGiFe Ø ½ � FaG.

LA36002020033TL 33 mm 1 �����

LA36002020034TL 34 mm 1 �����

LA36002020035TL 35 mm 1 �����

LA36002020036TL 36 mm 1 �����

LA36002020037TL 37 mm 1 �����

LA36002020038TL 38 mm 1 �����

LA36002020039TL 39 mm 1 �����

LA36002020040TL 40 mm 1 �����

LA36002020041TL 41 mm 1 �����

LA36002020042TL 42 mm 1 �����

LA36002020043TL 43 mm 1 �����

LA36002020044TL 44 mm 1 �����

LA36002020045TL 45 mm 1 �����

LA36002020046TL 46 mm 1 �����

LA36002020047TL 47 mm 1 �����

LA36002020048TL 48 mm 1 �����

LA36002020049TL 49 mm 1 �����

LA36002020050TL 50 mm 1 �����

LA36002020052TL 52 mm 1 �����

LA36002020055TL 55 mm 1 �����

LA36002020060TL 60 mm 1 ������

LA36002020064TL 64 mm 1 ������

LA36002020065TL 65 mm 1 ������

LA36002020070TL 70 mm 1 ������

LA36002020075TL 75 mm 1 ������
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&aUatteUiVtiFKe

Fresa a tazza HSS con scarico laterale e rivestimento TiAlN 
sQecificP ed PttiNi[[atP Qer la GPratura di Netalli tenaci� $PrQP 
rettificatP, Narcatura laser, QrPfilP tPtalNente riaGfilabile, NPlla 
per espulsione del dischetto di risulta, attacco sfaccettato per 
nPn scivPlare nel NandrinP� LP sQecificP rivestiNentP NiHliPra 
la produttività dell’utensile, all’aumentare della temperatura il 
taHliente nPn subisce danni 	finP a ���¡$
,  QerNette velPcitË 
più sostenute e/o correzione dell’eventuale errore dell’utilizza-
tore, consente l’utilizzo a secco. Realizzato con 1500 micros-
trati di 2,5-3,5 micron.

- &RORUe� nero-viola.
- 'iaPetUR aQeOOR� da 8 a 120 mm
- 'XUe]]a GeQte� 64/65 HRC
- $Ote]]a XtiOe Gi taJOiR� 8 mm
- $Ote]]a XtiOe GeO FRUSR� 12 mm
- &aPSi G·aSSOiFa]iRQe� ferro, acciaio inox, ottone, ghisa, 
  bronzo

&RGiFe Ø ½ � FaG.

LA36002020077TL 77 mm 1 ������

LA36002020080TL 80 mm 1 ������

LA36002020085TL 85 mm 1 ������

LA36002020090TL 90 mm 1 ������

LA36002020095TL 95 mm 1 ������

LA36002020100TL 100 mm 1 ������

LA36002020110TL 110 mm 1 ������

LA36002020120TL 120 mm 1 ������

Se
gh

e 
e 

fre
se

 a
 ta

zz
a



ATTREZZATURE PER OFFICINA

782

)UeVe a ta]]a iQ +66�( eFFeQtUiFKe

&RGiFe Ø ½ � FaG.

LA350020200012E 12 mm 1 �����

LA350020200013E 13 mm 1 �����

LA350020200014E 14 mm 1 �����

LA350020200015E 15 mm 1 �����

LA350020200016E 16 mm 1 �����

LA350020200017E 17 mm 1 �����

LA350020200018E 18 mm 1 �����

LA350020200019E 19 mm 1 �����

LA350020200020E 20 mm 1 �����

LA350020200021E 21 mm 1 �����

LA350020200022E 22 mm 1 �����

LA350020200023E 23 mm 1 �����

LA350020200024E 24 mm 1 �����

LA350020200025E 25 mm 1 �����

LA350020200026E 26 mm 1 �����

LA350020200027E 27 mm 1 �����

LA350020200028E 28 mm 1 �����

LA350020200029E 29 mm 1 �����

LA350020200030E 30 mm 1 �����

LA350020200031E 31 mm 1 �����

LA350020200032E 32 mm 1 �����

LA350020200033E 33 mm 1 �����

LA350020200034E 34 mm 1 �����

LA350020200035E 35 mm 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Fresa a tazza HSS-E eccentrica, con scarico laterale e car-
tella a spessore variabile per garantire una facile espulsione 
del dischettP di risulta� $PrQP rettificatP in acciaiP suQer ra-
pido HSS M35; ottime performance anche su materiali abra-
sivi e acciaio inox, grazie all’elevato tenore di cobalto; ideale 
anche per utilizzo con macchine stazionarie. H utile di taglio 
15 mm; profondità utile 18 mm.

&RGiFe Ø ½ � FaG.

LA350020200036E 36 mm 1 �����

LA350020200037E 37 mm 1 �����

LA350020200038E 38 mm 1 �����

LA350020200039E 39 mm 1 �����

LA350020200040E 40 mm 1 �����

LA350020200041E 41 mm 1 �����

LA350020200042E 42 mm 1 �����

LA350020200043E 43 mm 1 �����

LA350020200044E 44 mm 1 �����

LA350020200045E 45 mm 1 �����

LA350020200046E 46 mm 1 �����

LA350020200047E 47 mm 1 �����

LA350020200048E 48 mm 1 �����

LA350020200049E 49 mm 1 �����

LA350020200050E 50 mm 1 �����

LA350020200052E 52 mm 1 �����

LA350020200055E 55 mm 1 �����

LA350020200060E 60 mm 1 �����

LA350020200065E 65 mm 1 �����

LA350020200070E 70 mm 1 �����

LA350020200075E 75 mm 1 ������

LA350020200080E 80 mm 1 ������
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&RGiFe Ø ½ � FaG.

LA3900202000015 15 mm 1 �����

LA3900202000016 16 mm 1 �����

LA3900202000017 17 mm 1 �����

LA3900202000018 18 mm 1 �����

LA3900202000019 19 mm 1 �����

LA3900202000020 20 mm 1 �����

LA3900202000021 21 mm 1 �����

LA3900202000022 22 mm 1 �����

LA3900202000023 23 mm 1 �����

LA3900202000024 24 mm 1 �����

LA3900202000025 25 mm 1 �����

LA3900202000026 26 mm 1 �����

LA3900202000027 27 mm 1 �����

LA3900202000028 28 mm 1 �����

LA3900202000029 29 mm 1 �����

LA3900202000030 30 mm 1 �����

LA3900202000031 31 mm 1 �����

LA3900202000032 32 mm 1 �����

LA3900202000033 33 mm 1 �����

LA3900202000034 34 mm 1 �����

LA3900202000035 35 mm 1 �����

LA3900202000036 36 mm 1 �����

LA3900202000037 37 mm 1 �����

LA3900202000038 38 mm 1 �����

LA3900202000039 39 mm 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Fresa a tazza con denti in metallo duro dotata di una corona 
realizzata tramite l’inserzione di denti in carburo di tungsteno 
su di un corpo di acciaio speciale, che ne fa l’utensile ideale 
per la foratura di precisione degli acciai altamente legati, de-
gli acciai inossidabili e delle ghise dure. Molla per espulsione 
del dischetto di risulta, denti in metallo duro micrograna K20 
saldobrasati, attacco sfaccettato per non scivolare nel man-
drinP, aGfilatura dei denti ideale Qer il taHliP dell�acciaiP inPY� 
Questo tipo di fresa può essere usata per forare materiali ce-
ramici di elevata durezza; inoltre lavorando nel rispetto delle 
prescrizioni circa le velocità di taglio e l’uso di lubrorefrige-
rante è un prodotto che possiede una lunga durata.

- 'iaPetUR aQeOOR� da 15 a 200 mm
- $Ote]]a XtiOe Gi taJOiR� 8 mm
- $Ote]]a XtiOe GeO FRUSR� 14 mm
- 'eQte� 2,5 mm
- &aPSi G·aSSOiFa]iRQe� acciaio inox, ferro, acciaio, ottone, 
  ghisa, bronzo, rame

&RGiFe Ø ½ � FaG.

LA3900202000040 40 mm 1 �����

LA3900202000041 41 mm 1 �����

LA3900202000042 42 mm 1 �����

LA3900202000043 43 mm 1 �����

LA3900202000044 44 mm 1 �����

LA3900202000045 45 mm 1 �����

LA3900202000046 46 mm 1 �����

LA3900202000047 47 mm 1 �����

LA3900202000048 48 mm 1 �����

LA3900202000049 49 mm 1 �����

LA3900202000050 50 mm 1 �����

LA3900202000051 51 mm 1 �����

LA3900202000052 52 mm 1 �����

LA3900202000053 53 mm 1 �����

LA3900202000054 54 mm 1 �����

LA3900202000055 55 mm 1 �����

LA3900202000060 60 mm 1 ������

LA3900202000065 65 mm 1 ������

LA3900202000070 70 mm 1 ������

LA3900202000075 75 mm 1 ������

LA3900202000080 80 mm 1 ������

LA3900202000085 85 mm 1 ������

LA3900202000090 90 mm 1 ������

LA3900202000095 95 mm 1 ������

LA3900202000100 100 mm 1 ������
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&aUatteUiVtiFKe

Fresa a tazza con denti in metallo duro dotata di una corona 
realizzata tramite l’inserzione di denti in carburo di tungsteno 
su di un corpo di acciaio speciale, che ne fa l’utensile ideale 
per la foratura di precisione degli acciai altamente legati, de-
gli acciai inossidabili e delle ghise dure. Molla per espulsione 
del dischetto di risulta, denti in metallo duro micrograna K20 
saldobrasati, attacco sfaccettato per non scivolare nel man-
drinP, aGfilatura dei denti ideale Qer il taHliP dell�acciaiP inPY� 
Questo tipo di fresa può essere usata per forare materiali ce-
ramici di elevata durezza; inoltre lavorando nel rispetto delle 
prescrizioni circa le velocità di taglio e l’uso di lubrorefrige-
rante è un prodotto che possiede una lunga durata.

- 'iaPetUR aQeOOR� da 15 a 200 mm
- $Ote]]a XtiOe Gi taJOiR� 8 mm
- $Ote]]a XtiOe GeO FRUSR� 14 mm
- 'eQte� 2,5 mm
- &aPSi G·aSSOiFa]iRQe� acciaio inox, ferro, acciaio, ottone, 
  ghisa, bronzo, rame

&RGiFe Ø ½ � FaG.

LA3900202000105 105 mm 1 ������

LA3900202000110 110 mm 1 ������

LA3900202000115 115 mm 1 ������

LA3900202000120 120 mm 1 ������

LA3900202000125 125 mm 1 ������

LA3900202000130 130 mm 1 ������

LA3900202000140 140 mm 1 ������

LA3900202000150 150 mm 1 ������

LA3900202000160 160 mm 1 ������

LA3900202000170 170 mm 1 ������

LA3900202000180 180 mm 1 ������

LA3900202000200 200 mm 1 ������
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&RGiFe 'eVFUi]iRQe ½ � FaG.

LA36002020070KT Valigetta, 7 pz: 18, 22, 25, 30, 35, 38, 50 mm 1 ������

LA36002020018KT Espositore, 18 pz: 18, 19, 20, 21, 22, …35 mm 1 ������

LA36002020029KT Espositore, 29 pz: 15, 16, 17, …39, 40, 42, 45, 50 mm 1 ������

LA3600202007TKT Valigetta, 7 pz: 18, 22, 25, 30, 35, 38, 50 mm 1 ������

LA3600202018TKT Espositore, 18 pz: 18, 19, 20, 21, 22, …35 mm 1 ������

LA3600202029TKT Espositore, 29 pz: 15, 16, 17, …39, 40, 42, 45, 50 mm 1 �.������

LA360020207TLKT Valigetta, 7 pz: 18, 22, 25, 30, 35, 38, 50 mm 1 ������

LA360020218TLKT Espositore, 18 pz: 18, 19, 20, 21, 22, …35 mm 1 ������

LA360020229TLKT Espositore, 29 pz: 15, 16, 17, …39, 40, 42, 45, 50 mm 1 �.������

&aUatteUiVtiFKe

Kit frese a tazza in HSS

.it IUeVe a ta]]a iQ +66�( eFFeQtUiFKe

&RGiFe 'eVFUi]iRQe ½ � FaG.

LA35002020007KT Ø 18, 22, 25, 30, 35, 38, 50 mm 1 ������

&aUatteUiVtiFKe

Kit composto da 7 frese a tazza HSS-E eccentriche (Ø 18, 22, 
25, 30, 35, 38, 50), fornito in valigetta.
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&RGiFe 'eVFUi]iRQe ½ � FaG.

LA35002020018KT Ø 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35 mm 1 ������

&aUatteUiVtiFKe

Espositore da banco composto da 18 frese a tazza  HSS-E 
eccentriche, Ø 18, 19, 20, 21, 22 ….35.

$OOaUJaIRUi

&RGiFe 0ateUiaOe 5iYeVtiPeQtR Ø *aPER ½ � FaG.

LA3000202000001 HSS -- 0-14 mm 6 mm 1 �����

LA300020200001T HSS TiN 0-14 mm 6 mm 1 �����

LA30002020001TL HSS TiAlN 0-14 mm 6 mm 1 �����

LA3010202000001 HSS-E Cobalto -- 0-14 mm 6 mm 1 �����

LA301020200001T HSS-E Cobalto TiN 0-14 mm 6 mm 1 �����

LA30102020001TL HSS-E Cobalto TiAlN 0-14 mm 6 mm 1 �����

LA3000202000002 HSS -- 6-20 mm 8 mm 1 �����

LA300020200002T HSS TiN 6-20 mm 8 mm 1 �����

LA30002020002TL HSS TiAlN 6-20 mm 8 mm 1 �����

LA3010202000002 HSS-E Cobalto -- 6-20 mm 8 mm 1 �����

LA301020200002T HSS-E Cobalto TiN 6-20 mm 8 mm 1 �����

LA30102020002TL HSS-E Cobalto TiAlN 6-20 mm 8 mm 1 �����

LA3000202000003 HSS -- 10-30 mm 10 mm 1 �����

LA300020200003T HSS TiN 10-30 mm 10 mm 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Allargafori tradizionali senza gradini per eseguire ed allar-
gare a misura fori su lamiere in metallo, leghe leggere o la-
minati  in plastica. Corpo in acciaio HSS M2 o HSS-E M35 
	cPbaltP
 GresatP e rettificatP, finitura lucida, cPnicitË nella 
parte terminale per facilitare l’estrazione dell’utensile dalle 
laNiere GPrate, Qunta dal QrPfilP  aGfilatP Qer reali[[are GPri dal 
pieno, angolo di spoglia 118°, marcatura laser dei diametri 
di riferimento. Disponibile in acciaio al cobalto, indicato per 
lavorazioni su inox e metalli abrasivi.
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$OOaUJaIRUi

&aUatteUiVtiFKe

Allargafori tradizionali senza gradini per eseguire ed allar-
gare a misura fori su lamiere in metallo, leghe leggere o la-
minati  in plastica. Corpo in acciaio HSS M2 o HSS-E M35 
	cPbaltP
 GresatP e rettificatP, finitura lucida, cPnicitË nella 
parte terminale per facilitare l’estrazione dell’utensile dalle 
laNiere GPrate, Qunta dal QrPfilP  aGfilatP Qer reali[[are GPri dal 
pieno, angolo di spoglia 118°, marcatura laser dei diametri 
di riferimento. Disponibile in acciaio al cobalto, indicato per 
lavorazioni su inox e metalli abrasivi.

&RGiFe 0ateUiaOe 5iYeVtiPeQtR Ø *aPER ½ � FaG.

LA30002020003TL HSS TiAlN 10-30 mm 10 mm 1 �����

LA3010202000003 HSS-E Cobalto -- 10-30 mm 10 mm 1 �����

LA301020200003T HSS-E Cobalto TiN 10-30 mm 10 mm 1 �����

LA30102020003TL HSS-E Cobalto TiAlN 10-30 mm 10 mm 1 ������

LA3000202000004 HSS -- 20-40 mm 10 mm 1 �����

LA300020200004T HSS TiN 20-40 mm 10 mm 1 �����

LA30002020004TL HSS TiAlN 20-40 mm 10 mm 1 ������

LA3000202000005 HSS -- 28-50 mm 10 mm 1 �����

LA300020200005T HSS TiN 28-50 mm 10 mm 1 ������

LA30002020005TL HSS TiAlN 28-50 mm 10 mm 1 ������

LA3000202000006 HSS -- 6-30 mm 10 mm 1 �����

LA300020200006T HSS TiN 6-30 mm 10 mm 1 �����

LA30002020006TL HSS TiAlN 6-30 mm 10 mm 1 ������

LA3010202000006 HSS-E Cobalto -- 6-30 mm 10 mm 1 �����

LA301020200006T HSS-E Cobalto TiN 6-30 mm 10 mm 1 �����

LA30102020006TL HSS-E Cobalto TiAlN 6-30 mm 10 mm 1 ������
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&RGiFe 0ateUiaOe 5iYeVtiPeQtR Ø *aPER ½ � FaG.

LA3011202000011 HSS -- 4-12 mm 6 mm 1 �����

LA3011202000111 HSS-E Cobalto -- 4-12 mm 6 mm 1 �����

LA301120200011T HSS TiN 4-12 mm 6 mm 1 �����

LA301120200111T HSS-E Cobalto TiN 4-12 mm 6 mm 1 �����

LA30112020011TL HSS TiAlN 4-12 mm 6 mm 1 �����

LA30112020111TL HSS-E Cobalto TiAlN 4-12 mm 6 mm 1 �����

LA3011202000012 HSS -- 6-20 mm 8 mm 1 �����

LA3011202000112 HSS-E Cobalto -- 6-20 mm 8 mm 1 �����

LA301120200012T HSS TiN 6-20 mm 8 mm 1 �����

LA301120200112T HSS-E Cobalto TiN 6-20 mm 8 mm 1 �����

LA30112020012TL HSS TiAlN 6-20 mm 8 mm 1 �����

LA30112020112TL HSS-E Cobalto TiAlN 6-20 mm 8 mm 1 �����

LA3011202000013 HSS -- 6-30 mm 10 mm 1 �����

LA3011202000113 HSS-E Cobalto -- 6-30 mm 10 mm 1 ������

LA301120200013T HSS TiN 6-30 mm 10 mm 1 ������

LA301120200113T HSS-E Cobalto TiN 6-30 mm 10 mm 1 ������

LA30112020013TL HSS TiAlN 6-30 mm 10 mm 1 ������

LA30112020113TL HSS-E Cobalto TiAlN 6-30 mm 10 mm 1 ������

LA3011202000014 HSS -- 8-38 mm 10 mm 1 ������

LA3011202000114 HSS-E Cobalto -- 8-38 mm 10 mm 1 ������

LA301120200014T HSS TiN 8-38 mm 10 mm 1 ������

LA301120200114T HSS-E Cobalto TiN 8-38 mm 10 mm 1 ������

LA30112020014TL HSS TiAlN 8-38 mm 10 mm 1 ������

LA30112020114TL HSS-E Cobalto TiAlN 8-38 mm 10 mm 1 ������

&aUatteUiVtiFKe

Allargafori a gradino per eseguire ed allargare a misura fori 
su lamiere in metallo, leghe leggere o laminati  in plastica. 
Corpo in acciaio HSS M2 o HSS-E M35 (cobalto) fresato e 
rettificatP, finitura lucida, cPnicitË nella Qarte terNinale Qer 
facilitare l’estrazione dell’utensile dalle lamiere forate, pun-
ta dal QrPfilP  aGfilatP Qer reali[[are GPri dal QienP, Narcatu-
ra laser dei diametri di riferimento. Disponibile in acciaio al 
cobalto HSS-E, suggerito per lavorazioni su inox e metalli 
abrasivi.
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&RGiFe 9eUViRQe Ø 6SeVVRUe =�GeQti ½ � FaG.

LA19005020200PN T6-pieno 200 mm 1,8 mm 100 1 �����

LA19005020200PP 5��QienP�QrPfilatP 200 mm 1,8 mm 130 1 �����

LA19005020200PR 5��QrPfilatP 200 mm 1,8 mm 160 1 �����

LA19005020225PN T6-pieno 225 mm 1,9 mm 120 1 �����

LA19005020225PP 5��QienP�QrPfilatP 225 mm 1,9 mm 140 1 �����

LA19005020225PR 5��QrPfilatP 225 mm 1,9 mm 180 1 �����

LA19005020250PN T6-pieno 250 mm 2 mm 128 1 �����

LA19005020250PP 5��QienP�QrPfilatP 250 mm 2 mm 160 1 �����

LA19005020250PR 5��QrPfilatP 250 mm 2 mm 200 1 �����

LA19005020252PN T6-pieno 250 mm 2,5 mm 128 1 ������

LA19005020252PP 5��QienP�QrPfilatP 250 mm 2,5 mm 160 1 ������

LA19005020252PR 5��QrPfilatP 250 mm 2,5 mm 200 1 ������

LA19005020275PN T6-pieno 275 mm 2 mm 140 1 ������

LA19005020275PP 5��QienP�QrPfilatP 275 mm 2 mm 180 1 ������

LA19005020275PR 5��QrPfilatP 275 mm 2 mm 220 1 ������

LA19005022752PN T6-pieno 275 mm 2,5 mm 140 1 ������

LA19005022752PP 5��QienP�QrPfilatP 275 mm 2,5 mm 180 1 ������

LA19005022752PR 5��QrPfilatP 275 mm 2,5 mm 220 1 ������

LA19005020300PN T6-pieno 300 mm 2,5 mm 160 1 ������

LA19005020300PP 5��QienP�QrPfilatP 300 mm 2,5 mm 180 1 ������

LA19005020300PR 5��QrPfilatP 300 mm 2,5 mm 220 1 ������

LA19005020315PN T6-pieno 315 mm 2,5 mm 160 1 ������

LA19005020315PP 5��QienP�QrPfilatP 315 mm 2,5 mm 200 1 ������

LA19005020315PR 5��QrPfilatP 315 mm 2,5 mm 240 1 ������

LA19005020350PN T6-pieno 350 mm 2,5 mm 180 1 ������

LA19005020350PP 5��QienP�QrPfilatP 350 mm 2,5 mm 220 1 ������

LA19005020350PR 5��QrPfilatP 350 mm 2,5 mm 264 1 ������

&aUatteUiVtiFKe

Seghe circolari in HSS per troncatrici lente per il taglio di 
materiali ferrosi. Corpo in acciaio HSS DM05 (Aisi M2), mar-
catura   laser, trattaNentP suQerficiale di vaQPri[[a[iPne anti 
grippaggio. Foro Ø 32 mm + 2 fori trascinamento 8,5 x 45 
mm + 2 fori di trascinamento 11 x 63 mm. - Durezza: 63/65 
HRC - Campi d’applicazione: ferro, acciaio, acciaio inox, al-
luminio, bronzo, ghisa, rame, pvc, policarbonato

Se
gh

e 
ci

rc
ol

ar
i



ATTREZZATURE PER OFFICINA

790

6eJKe FiUFROaUi SeU aOOXPiQiR e OeJKe OeJJeUe

&RGiFe 9eUViRQe Ø 6SeVVRUe =�GeQti Foro ½ � FaG.

LA1901050210030 per macchine portatili 100 mm 3,2 mm 30 22,2 mm 1 �����

LA1901050211530 per macchine portatili 115 mm 1,8 mm 30 22,2 mm 1 �����

LA1901050212036 per macchine portatili 120 mm 2,1 mm 36 20 mm 1 �����

LA1901050212530 per macchine stazionarie 125 mm 2,2 mm 30 22,2 mm 1 �����

LA1901050220064 per macchine stazionarie 200 mm 3 mm 64 32 mm 1 ������

LA1901050225060 per macchine stazionarie 250 mm 3,2 mm 60 32 mm 1 ������

LA1901050225080 per macchine stazionarie 250 mm 3,2 mm 80 32 mm 1 ������

LA1901050228064 per macchine stazionarie 280 mm 3,2 mm 64 32 mm 1 ������

LA1901050230072 per macchine stazionarie 300 mm 3,3 mm 72 32 mm 1 ������

LA1901050230084 per macchine stazionarie 300 mm 3,3 mm 84 32 mm 1 ������

LA1901050230096 per macchine stazionarie 300 mm 3,3 mm 96 32 mm 1 ������

LA1901050235010 per macchine stazionarie 350 mm 3,4 mm 84 32 mm 1 ������

LA1901050235084 per macchine stazionarie 350 mm 3,4 mm 96 32 mm 1 ������

LA1901050235096 per macchine stazionarie 350 mm 3,4 mm 108 32 mm 1 ������

LA1901050240012 per macchine stazionarie 400 mm 3,6 mm 96 32 mm 1 ������

LA1901050240096 per macchine stazionarie 400 mm 3,6 mm 120 32 mm 1 ������

LA1901050242010 per macchine stazionarie 420 mm 4 mm 108 32 mm 1 ������

LA1901050245011 per macchine stazionarie 450 mm 3,8 mm 96 32 mm 1 ������

LA1901050245096 per macchine stazionarie 450 mm 3,8 mm 112 32 mm 1 ������

LA1901050250012 per macchine stazionarie 500 mm 4,2 mm 120 32 mm 1 ������

&aUatteUiVtiFKe

Seghe circolari per alluminio e leghe leggere. Adatte per 
troncatrici rapide per il taglio di metalli non ferrosi, leghe 
leggere, plastiche dure e resine. Corpo in acciaio speciale 
perfettamente bilanciato, marcatura laser, denti riportati in 
NetallP durP, alternan[a di denti sbP[[atPri e finitPri che 
consente un taglio pulito e senza sbavature, foro Ø 32 mm, 
intagli per le dilatazioni termiche.

- &aPSi G·aSSOiFa]iRQe� metalli non ferrosi, alluminio, leghe 
leggere, plastiche dure, resine
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6eJKe FiUFROaUi SeU OeJQR

&RGiFe Ø Ø foro =�GeQti 6SeVVRUe ½ � FaG.

LA190050200315L 315 mm 25/30 mm 48 3,5 mm 1 �����

LA190050200350L 350 mm 30 mm 54 3,5 mm 1 ������

&aUatteUiVtiFKe

Seghe circolari per troncatrici rapide stazionarie per il taglio 
del legno. Corpo in acciaio speciale; denti riportati in metal-
lo duro; denti alternati destri/sinistri; intagli per le dilatazioni 
termiche.
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6tURQJ YiFe

&RGiFe *aQaVFe /aUJKe]]a JaQaVFe $SeUtXUa PaVViPa 3eVR ½ � FaG.

UT00100500115GI Fisse 115 mm 150 mm 11 kg 1 ������

UT00100500135GI Fisse 135 mm 185 mm 17 kg 1 ������

UT00100500135GF 4trinHitubP fisse 135 mm 185 mm 17 kg 1 ������

UT00100500150GI Fisse 150 mm 200 mm 26 kg 1 ������

UT00100500150GF 4trinHitubP fisse 150 mm 200 mm 26 kg 1 ������

&aUatteUiVtiFKe

MPrsa Qarallela in acciaiP GPrHiatP, sQecifica Qer lavPra[iPni 
pesanti; costruita interamente in acciaio forgiato; doppia gui-
da QrisNatica� Hanasce strinHitubP fisse [iHrinate, teNQrate 
a indu[iPne e rettificate� reHistrabile�

8QiYeUVaO YiFe

&RGiFe /aUJKe]]a JaQaVFe $SeUtXUa PaVViPa 3eVR ½ � FaG.

UT001005000100T 100 mm 125 mm 7 kg 1 ������

UT001005000125T 125 mm 150 mm 11 kg 1 ������

UT001005000150T 150 mm 200 mm 17 kg 1 ������

UT001005000175T 175 mm 220 mm 26 kg 1 ������

&aUatteUiVtiFKe

Morsa parallela in acciaio forgiato, con base tonda; ganasce 
[iHrinate e teNQrate� suQerficie rettificata� incudine teNQratP� 
viti di reHistra[iPne� Qarti di scPrriNentP teNQrate e rettificate� 
doppia guida prismatica.
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6teeO YiFe

&RGiFe /aUJKe]]a JaQaVFe $SeUtXUa PaVViPa 3eVR ½ � FaG.

UT001005000120A 120 mm 130 mm 16 kg 1 ������

UT001005000150A 150 mm 175 mm 24 kg 1 ������

&aUatteUiVtiFKe

Morsa parallela in acciaio; per lavorazioni medio-pesanti; 
Hanasce in acciaiP, teNQrate a indu[iPne e rettificate� aNQiP 
piano di lavoro ad incudine temperato.

(FR YiFe

&RGiFe /aUJKe]]a JaQaVFe $SeUtXUa PaVViPa 3eVR ½ � FaG.

UT001005000080E 80 mm 100 mm 4 Kg 1 �����

UT001005000110E 110 mm 120 mm 7 Kg 1 ������

UT001005000130E 130 mm 140 mm 11 Kg 1 ������

UT001005000150E 150 mm 155 mm 15,50 Kg 1 ������

&aUatteUiVtiFKe

Morsa parallela, costruita interamente con piatti d’acciaio; 
ganasce in acciaio zigrinate e temprate a induzione; ottimo 
rapporto qualità/prezzo.
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'UiOO YiFe

&RGiFe /aUJKe]]a JaQaVFe $SeUtXUa PaVViPa 3eVR ½ � FaG.

UT0010050000600 60 mm 70 mm 2,5 Kg 1 ������

UT0010050000800 80 mm 85 mm 4 Kg 1 ������

UT0010050001000 100 mm 110 mm 9 Kg 1 ������

UT0010050001200 120 mm 150 mm 16 Kg 1 ������

UT0010050001500 150 mm 180 mm 24 Kg 1 ������

&aUatteUiVtiFKe

Morsa da trapano in ghisa speciale; ganasce temprate e ret-
tificate�

%aVe JiUeYROe

&RGiFe Ø ½ � FaG.

UT00100500125BG 125 mm 1 �����

UT00100500150BG 150 mm 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Base girevole per morse da banco parallele.

&RSSia JaQaVFe VtUiQJitXER

&RGiFe Ø ½ � FaG.

UT00100500125CG 125 mm 1 �����

UT00100500150CG 150 mm 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Coppia ganasce stringitubo per morse da banco parallele.

M
or

se
 d

a 
ba

nc
o



ATTREZZATURE PER OFFICINA

795
w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

6tUettRiR a Yite PRGeOOR EaVe

&RGiFe 'iPeQViRQi ½ � FaG.

UT001005001260S 120x60 mm 1 �����

UT001005001680S 160x80 mm 1 �����

UT001005002010S 200x100 mm 1 �����

UT001005002512S 250x120 mm 1 �����

UT001005003014S 300x140 mm 1 �����

UT001005004012S 400x120 mm 1 �����

UT001005005012S 500x120 mm 1 �����

UT001005006012S 600x120 mm 1 �����

UT001005008012S 800x120 mm 1 �����

UT001005001012S 1000x120 mm 1 �����

UT001005001212S 1250x120 mm 1 ������

&aUatteUiVtiFKe

Strettoio a vite modello base con manico ad astina, in ac-
ciaio, cappuccio tornito.

6tUettRiR a Yite PeGiR SeVaQte

&RGiFe 'iPeQViRQi ½ � FaG.

UT00100502512SM 250x120 mm 1 �����

UT00100503012SM 300x140 mm 1 �����

UT00100504012SM 400x120 mm 1 ������

UT00100505014SM 500x140 mm 1 ������

UT00100506012SM 600x120 mm 1 ������

UT00100508014SM 800x140 mm 1 ������

UT00100501012SM 1000x120 mm 1 ������

UT00100501212SM 1250x120 mm 1 ������

UT00100501512SM 1500x120 mm 1 ������

&aUatteUiVtiFKe

Strettoio a vite medio pesante, con manico ad astina total-
mente in acciaio, cappuccio di pressione tornito in tre pezzi.
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6tUettRiR a OeYa UaSiGa

&RGiFe 'iPeQViRQi ½ � FaG.

UT00100501260SL 120x60 mm 1 �����

UT00100501680SL 160x80 mm 1 �����

UT00100502010SL 200x100 mm 1 �����

UT00100502512SL 250x120 mm 1 �����

UT00100503014SL 300x140 mm 1 �����

UT00100504012SL 400x120 mm 1 �����

UT00100505012SL 500x120 mm 1 ������

UT00100506012SL 600x120 mm 1 ������

UT00100508012SL 800x120 mm 1 ������

UT00100501012SL 1000x120 mm 1 ������

&aUatteUiVtiFKe

4trettPiP a leva raQida, cPn dentatura fine, tPtalNente in ac-
ciaio; cappuccio di pressione piano, mobile; Impugnatura er-
gonomica in corpo unico.

6FRSa PaJQetiFa

&RGiFe ½ � FaG.

AM0001005000006 1 ������

&aUatteUiVtiFKe

4cPQa NaHnetica sQecifica Qer eGGettuare la raccPlta di tru-
cioli e residui ferrosi su piazzali, pavimenti e aree vaste; strut-
tura carrellata in alluminio; impugnatura scorrevole e manico 
telescopico.
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6Sa]]ROa PaJQetiFa

&RGiFe ½ � FaG.

AM0001005000005 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

4Qa[[Pla NaHnetica sQecifica Qer la raccPlta di truciPli e re-
sidui GerrPsi in sQa[i ristretti e diGficilNente raHHiunHibili� strut-
tura leggera e maneggevole; meccanismo a stantuffo per il  
rilascio dei trucioli.

0aQiJOia PaJQetiFa

&RGiFe ½ � FaG.

AM0001005000001 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Maniglia magnetica ideale per sollevare lamiere ed elementi 
Netallici finP ad un QesP NassiNP di �� LH� sPlleva finP a ��� 
volte il proprio peso.

9aVVRiR PaJQetiFR

&RGiFe 'iPeQViRQi ½ � FaG.

AM0001005000015 15 cm 1 �����

AM0001005000020 20 cm 1 �����

AM0001005000025 25 cm 1 �����

AM0001005000030 30 cm 1 �����

AM00010050000K4 - set 4 vassoi 15-20-25-30 cm 1 �����

AM0001005000K41 - set 4 vassoi e supporto giraviti -- 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Vassoi magnetici ideali per mantenere l’ordine all’interno dei 
cassetti; disponibili in varie misure.
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6XSSRUtR PaJQetiFR SeU JiUaYiti

&RGiFe ½ � FaG.

AM0001005000002 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Supporto magnetico per giraviti ideale per mantenere ordi-
nati giraviti e simili.

*RQiRPetUR PaJQetiFR

&RGiFe ½ � FaG.

AM0001005000003 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Goniometro magnetico per realizzare saldature ad angoli 
Qredefiniti� la diNa Nantiene scatPlati e tubPlari NaHnetica-
Nente ad anHPla[iPni Qrefissate�

%UaFFiaOe PaJQetiFR

&RGiFe ½ � FaG.

AM0001005000004 1 ����

&aUatteUiVtiFKe

Braccialetto magnetico ideale per tenere a portata di mano 
chiodi, viti, dadi, rondelle e minuterie metalliche in generale.
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3XQte 6'6 3/86 a � taJOieQti

&RGiFe Ø /XQJKe]]a tRtaOe /XQJKe]]a eOiFa ½ � FaG.

UT0001005004110 4 mm 110 mm 50 mm 1 ����

UT0001005004160 4 mm 160 mm 100 mm 1 �����

UT0001005005110 5 mm 110 mm 50 mm 1 ����

UT0001005005160 5 mm 160 mm 100 mm 1 ����

UT0001005005516 5,5 mm 160 mm 100 mm 1 ����

UT0001005006110 6 mm 110 mm 50 mm 1 ����

UT0001005006160 6 mm 160 mm 100 mm 1 ����

UT0001005006210 6 mm 210 mm 150 mm 1 ����

UT0001005006516 6,5 mm 160 mm 100 mm 1 ����

UT0001005007160 7 mm 160 mm 100 mm 1 �����

UT0001005008110 8 mm 110 mm 50 mm 1 ����

UT0001005008160 8 mm 160 mm 100 mm 1 ����

UT0001005008210 8 mm 210 mm 150 mm 1 ����

UT0001005008260 8 mm 260 mm 200 mm 1 �����

UT0001005008310 8 mm 310 mm 250 mm 1 �����

UT0001005008460 8 mm 460 mm 400 mm 1 �����

UT0001005008610 8 mm 610 mm 550 mm 1 �����

UT0001005009160 9 mm 160 mm 100 mm 1 �����

UT0001005001011 10 mm 110 mm 50 mm 1 ����

UT0001005001016 10 mm 160 mm 100 mm 1 ����

UT0001005001021 10 mm 210 mm 150 mm 1 ����

UT0001005001026 10 mm 260 mm 200 mm 1 �����

UT0001005001031 10 mm 310 mm 250 mm 1 �����

UT0001005001046 10 mm 460 mm 400 mm 1 �����

UT0001005001061 10 mm 610 mm 550 mm 1 �����

UT0001005010100 10 mm 1000 mm 950 mm 1 �����

UT0001005001116 11 mm 160 mm 100 mm 1 �����

UT0001005001216 12 mm 160 mm 100 mm 1 �����

UT0001005001221 12 mm 210 mm 150 mm 1 �����

UT0001005001226 12 mm 260 mm 200 mm 1 �����

UT0001005001246 12 mm 460 mm 400 mm 1 �����

UT0001005001261 12 mm 610 mm 550 mm 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Punte professionali per foratura di cemento, mattoni e laterizi 
in genere. Corpo in acciaio speciale, attacco SDS, geome-
tria a scalpello per un alto rendimento, placchetta in carburo 
di tungsteno saldata ad alte temperature.
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&RGiFe Ø /XQJKe]]a tRtaOe /XQJKe]]a eOiFa ½ � FaG.

UT0001005012100 12 mm 1000 mm 950 mm 1 �����

UT0001005001416 14 mm 160 mm 100 mm 1 �����

UT0001005001421 14 mm 210 mm 150 mm 1 �����

UT0001005001431 14 mm 310 mm 250 mm 1 �����

UT0001005001446 14 mm 460 mm 400 mm 1 �����

UT0001005001461 14 mm 610 mm 550 mm 1 �����

UT0001005014100 14 mm 1000 mm 950 mm 1 ������

UT0001005001516 15 mm 160 mm 100 mm 1 �����

UT0001005001526 15 mm 260 mm 200 mm 1 �����

UT0001005001621 16 mm 210 mm 150 mm 1 �����

UT0001005001631 16 mm 310 mm 250 mm 1 �����

UT0001005001646 16 mm 460 mm 400 mm 1 �����

UT0001005001661 16 mm 610 mm 550 mm 1 �����

UT0001005016100 16 mm 1000 mm 950 mm 1 ������

UT0001005001820 18 mm 200 mm 150 mm 1 �����

UT0001005001830 18 mm 300 mm 250 mm 1 �����

UT0001005001845 18 mm 450 mm 400 mm 1 �����

UT0001005001860 18 mm 600 mm 550 mm 1 �����

UT0001005018100 18 mm 1000 mm 950 mm 1 ������

UT0001005002020 20 mm 200 mm 150 mm 1 �����

UT0001005002030 20 mm 300 mm 250 mm 1 �����

UT0001005002045 20 mm 450 mm 400 mm 1 �����

UT0001005002060 20 mm 600 mm 550 mm 1 �����

UT0001005020100 20 mm 1000 mm 950 mm 1 ������

UT0001005002226 22 mm 260 mm 200 mm 1 �����

UT0001005002245 22 mm 450 mm 600 mm 1 �����

UT0001005002261 22 mm 610 mm 550 mm 1 ������

UT0001005022100 22 mm 1000 mm 950 mm 1 ������

UT0001005002425 24 mm 250 mm 200 mm 1 �����

UT0001005002546 25 mm 460 mm 400 mm 1 �����

UT0001005002645 26 mm 450 mm 400 mm 1 �����

3XQte 6'6 3/86 a � taJOieQti

&aUatteUiVtiFKe

Punte professionali per foratura di cemento, mattoni e laterizi 
in genere. Corpo in acciaio speciale, attacco SDS, geome-
tria a scalpello per un alto rendimento, placchetta in carburo 
di tungsteno saldata ad alte temperature.
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3XQte 6'6 3/86 PXOtitaJOieQte

&RGiFe Ø /XQJKe]]a tRtaOe /XQJKe]]a eOiFa ½ � FaG.

UT000100500511D 5 mm 110 mm 50 mm 1 �����

UT000100500516D 5 mm 160 mm 100 mm 1 �����

UT000100500521D 5 mm 210 mm 150 mm 1 �����

UT000100500611D 6 mm 115 mm 50 mm 1 �����

UT000100500616D 6 mm 165 mm 100 mm 1 �����

UT000100500621D 6 mm 215 mm 150 mm 1 �����

UT000100500626D 6 mm 265 mm 200 mm 1 �����

UT000100506526D 6,5 mm 265 mm 200 mm 1 �����

UT000100500721D 7 mm 215 mm 150 mm 1 �����

UT000100500811D 8 mm 115 mm 50 mm 1 �����

UT000100500816D 8 mm 165 mm 100 mm 1 �����

UT000100500821D 8 mm 215 mm 150 mm 1 �����

UT000100500826D 8 mm 265 mm 200 mm 1 �����

UT000100500836D 8 mm 365 mm 300 mm 1 �����

UT000100500846D 8 mm 465 mm 400 mm 1 �����

UT000100501011D 10 mm 115 mm 50 mm 1 �����

UT000100501016D 10 mm 165 mm 100 mm 1 �����

UT000100501021D 10 mm 215 mm 150 mm 1 �����

UT000100501026D 10 mm 265 mm 200 mm 1 �����

UT000100501036D 10 mm 365 mm 300 mm 1 �����

UT000100501046D 10 mm 465 mm 400 mm 1 �����

UT000100501216D 12 mm 165 mm 100 mm 1 �����

UT000100501221D 12 mm 215 mm 150 mm 1 �����

UT000100501226D 12 mm 265 mm 200 mm 1 �����

UT000100501236D 12 mm 365 mm 300 mm 1 �����

UT000100501246D 12 mm 465 mm 400 mm 1 �����

UT000100501421D 14 mm 215 mm 150 mm 1 �����

UT000100501446D 14 mm 465 mm 400 mm 1 �����

UT000100501621D 16 mm 215 mm 150 mm 1 �����

UT000100501626D 16 mm 265 mm 200 mm 1 �����

UT000100501646D 16 mm 465 mm 400 mm 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Punte dalla massima qualità, per tutte le esigenze. Testa in 
metallo duro integrale con geometria a 4 taglienti, rilevatore 
di usura, vibrazioni ridotte e massima silenziosità. Rapida 
espulsione di polveri e detriti, ottimizzate per calcestruzzo 
e cemento armato. Garantiscono stabilità e durata; ideali 
anche per martelli perforatori da 3 Joule di nuova genera-
zione.
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3XQte 6'6 0$; a � taJOieQti

&RGiFe Ø /XQJKe]]a tRtaOe /XQJKe]]a eOiFa ½ � FaG.

UT000100501234M 12 mm 340 mm 200 mm 1 �����

UT000100501254M 12 mm 540 mm 400 mm 1 �����

UT000100501269M 12 mm 690 mm 600 mm 1 ������

UT000100501434M 14 mm 340 mm 200 mm 1 �����

UT000100501454M 14 mm 540 mm 400 mm 1 �����

UT000100501634M 16 mm 340 mm 200 mm 1 �����

UT000100501654M 16 mm 540 mm 400 mm 1 ������

UT000100501834M 18 mm 340 mm 200 mm 1 �����

UT000100501854M 18 mm 540 mm 400 mm 1 ������

UT000100501894M 18 mm 940 mm 800 mm 1 ������

UT000100502034M 20 mm 340 mm 200 mm 1 ������

UT000100502054M 20 mm 540 mm 400 mm 1 ������

UT000100502094M 20 mm 940 mm 800 mm 1 ������

UT000100502234M 22 mm 340 mm 200 mm 1 ������

UT000100502254M 22 mm 540 mm 400 mm 1 ������

UT000100502294M 22 mm 940 mm 800 mm 1 ������

UT000100502454M 24 mm 540 mm 400 mm 1 ������

UT000100502554M 25 mm 540 mm 400 mm 1 ������

UT000100502594M 25 mm 940 mm 800 mm 1 ������

UT000100502513M 25 mm 1320 mm 1200 mm 1 ������

UT000100502854M 28 mm 540 mm 400 mm 1 ������

UT000100502869M 28 mm 690 mm 600 mm 1 ������

UT000100503054M 30 mm 540 mm 400 mm 1 ������

UT000100503254M 32 mm 540 mm 400 mm 1 ������

UT000100503294M 32 mm 940 mm 800 mm 1 ������

UT000100503213M 32 mm 1320 mm 1200 mm 1 ������

UT000100503554M 35 mm 540 mm 400 mm 1 ������

UT000100503569M 35 mm 690 mm 600 mm 1 ������

UT000100503854M 38 mm 540 mm 400 mm 1 ������

&aUatteUiVtiFKe

Punte ideali per la foratura di cemento, mattoni, laterizi in 
genere e per realizzare fori profondi con martelli perforatori 
pesanti. Corpo in acciaio speciale, placchette in carburo di 
tungsteno saldate ad alte temperature, attacco SDS Max, 4 
taglienti; +46% capacità di scarico, +30% potenza di taglio; 
Ø da 12 a 14 mm: 2 placchette, Ø oltre 15 mm: 4 placchette.

Pu
nt

e 
SD

S 
ed

 a
cc

es
so

ri



ATTREZZATURE PER OFFICINA

803
w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

3XQte 6'6 0$; a � taJOieQti

&aUatteUiVtiFKe

Punte ideali per la foratura di cemento, mattoni, laterizi in 
genere e per realizzare fori profondi con martelli perforatori 
pesanti. Corpo in acciaio speciale, placchette in carburo di 
tungsteno saldate ad alte temperature, attacco SDS Max, 4 
taglienti; +46% capacità di scarico, +30% potenza di taglio; 
Ø da 12 a 14 mm: 2 placchette, Ø oltre 15 mm: 4 placchette.

&RGiFe Ø /XQJKe]]a tRtaOe /XQJKe]]a eOiFa ½ � FaG.

UT000100504054M 40 mm 540 mm 400 mm 1 ������

UT000100504094M 40 mm 940 mm 800 mm 1 ������

UT000100504013M 40 mm 1320 mm 1200 mm 1 ������

UT000100505254M 52 mm 540 mm 400 mm 1 ������

0aQGUiQR SRUtaSXQte SeU tUaSaQR a FRORQQa

&RGiFe Ø $ttaFFR 
FRQiFR L L1 ' 3eVR ½ � FaG.

UT0020010013016 1-13 mm B16 110 mm 91 mm 49 mm 950 gr 1 �����

UT0020010016016 1-16 mm B16 112 mm 102 mm 54 mm 1250 gr 1 �����

UT0020010016018 1-16 mm B18 112 mm 102 mm 54 mm 1250 gr 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

MandrinP QPrtaQunte autPNaticP sQecificP Qer traQani a cP-
lPnna, QiccPli Nacchinari sta[iPnari e PGficine� serie QrPGes-
sionale, con accoppiamento conico. Eccentricità massima 
0,12 mm.
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0aQGUiQR SRUtaSXQte aXtRPatiFR SeU eOettRURXteQViOi

&RGiFe Ø )iOettatXUa 
iQteUQa L L1 ' 3eVR ½ � FaG.

UT002001001513A 1,5-13 mm ���w���) 75 mm 68 mm 43 mm 300 gr 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

MandrinP QPrtaQunte autPNaticP in NetallP, sQecificP Qer 
elettrPutensili� ideale Qer traQani cPn QPten[a finP a ��� 
Watt, con foro passante, rotazione destra/sinistra, griffe in 
metallo duro, per utilizzo in avvitamento e percussione, con 
sisteNa di chiusura wlPcL sZsteNw�

0aQGUiQR SRUtaSXQte aXtRPatiFR FRPEiQatR SeU eOettURXteQViOi a EatteUia

&RGiFe Ø )iOettatXUa 
iQteUQa L L1 ' 3eVR ½ � FaG.

UT002001001513C 1,5-13 mm ���w���) 75 mm 62 mm 43 mm 270 gr 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

MandrinP QPrtaQunte autPNaticP cPNbinatP, sQecificP Qer 
traQani avvitatPri a batteria cPn QPten[a finP a ��� 8att, 
con foro passante, rotazione destra/sinistra, griffe in metallo 
durP, cPn sisteNa di chiusura wlPcL sZsteNw�

0aQGUiQR SRUtaSXQte FRQ FKiaYe SeU eOettRURXteQViOi

&RGiFe Ø )iOettatXUa iQteUQa L ' 3eVR ½ � FaG.

UT002001001013C 1-13 mm ���w���) 78 mm 43 mm 380 gr 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

MandrinP QPrtaQunte cPn chiave D*/ ����, cPn filettatura 
interna, per elettroutensili portatili, ideale per trapani con ro-
tazione destra/sinistra.
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ATTREZZATURE PER OFFICINA

805
w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

$ttaFFR FRQR PRUVe SeU PaQGUiQR SRUtaSXQte

&RGiFe &RQR PRUVe 
',1��� $ttaFFR FRQiFR LT ½ � FaG.

UT00200100100A1 N.2 B16 112 1 �����

UT00200100100A2 N.3 B16 134 1 �����

UT00200100100A3 N.3 B18 140 1 �����

UT00200100100A4 N.4 B16 158 1 �����

UT00200100100A5 N.4 B18 166 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Attacco cono morse per mandrino portapunte DIN 228/238, 
con accoppiamento conico.

.it PaQGUiQR SRUtaSXQte aXtRPatiFR FRQ aGattatRUe 6'6 3OXV

&RGiFe Ø )iOettatXUa iQteUQa 3eVR ½ � FaG.

UT00200101513KT 1,5-13 mm ���w���) 350 gr 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Kit mandrino portapunte automatico in metallo, con adat-
tatore SDS Plus, per utilizzo in avvitamento e percussione, 
HriGGe in NetallP durP, cPn sisteNa di chiusura wlPcL sZsteNw�
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ATTREZZATURE PER OFFICINA

806

$GattatRUe 6'6 3OXV SeU PaQGUiQR SRUtaSXQte

&RGiFe )iOettatXUa
PaQGUiQR ½ � FaG.

UT002001000012A ���w���) 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

"dattatPre 4D4 1lus Qer Nandrini QPrtaQunte a filettatura 
���w���), cPn vite sinistra�

&KiaYe SeU PaQGUiQR SRUtaSXQte

&RGiFe � PaQGUiQR ½ � FaG.

UT002001000013C 1-13 mm 1 ����

&aUatteUiVtiFKe

Chiave per mandrini portapunte Ø 1-13mm.

*KieUa Gi ÀVVaJJiR UaSiGR SeU VPeUiJOiatUiFi

&RGiFe � GiVFR $ttaFFR ÀOettatR ½ � FaG.

UT0020020000125 125 mm M14 1 �����

UT0020020000230 230 mm M14 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

(hiera di fissaHHiP raQidP Qer dischi, da � ���NN a � 
���NN, Qer sNeriHliatrici cPn QPten[a finP a ���� 8att 	dis-
co 125mm) - 2400 Watt (disco 230mm).
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ATTREZZATURE PER OFFICINA
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w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

(VtUattRUi FRQiFi

&RGiFe M * 	 %63 &RQiFitj ½ � FaG.

UT0001005000036 3-6 mm 1/8 - 1/4 1,4 - 3,6 1 ����

UT0001005000068 6-8 mm 1/4 - 5/16 2,1 - 3,6 1 ����

UT0001005000811 8-11 mm 5/16 - 7/16 3,1 - 6,5 1 ����

UT0001005001114 11-14 mm 7/16 - 9/16 4,8 - 8,8 1 ����

UT0001005001418 14-18 mm 9/16 - 3/4 6,2 - 11 1 ����

UT0001005001824 18-24 mm 3/4 - 1 11 - 14 1 �����

UT0001005002433 24-33 mm 1 - 1 3/8 14 - 18 1 �����

UT0001005003345 33-45 mm 1 3/8 - 1 3/4 18 - 24 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Estrattori professionali conici in acciaio al cromo vanadio, 
ideali Qer l�estra[iPne di viti sQanate� filettatura sinistra� dPQP 
l’esecuzione di un preforo con punta tradizionale, avvitare 
l�estrattPre in NPdalitË ireversew finP al NPNentP in cui Ga Qre-
sa ed estrarre la vite. Disponibili anche in kit da 5, 6 e 8 pezzi.

.it eVtUattRUi FRQiFi

&RGiFe M * 	 %63 Q� Se]]i ½ � FaG.

UT0001005000318 3-18 mm 1/8 - 3/4 5 1 �����

UT0001005000324 3-24 mm 1/8 - 1 6 1 �����

UT0001005000350 3-50 mm 1/8 - 1 1/4 8 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Estrattori professionali conici in acciaio al cromo vanadio, 
ideali Qer l�estra[iPne di viti sQanate� filettatura sinistra� dPQP 
l’esecuzione di un preforo con punta tradizionale, avvitare 
l�estrattPre in NPdalitË ireversew finP al NPNentP in cui Ga 
presa ed estrarre la vite. Disponibili anche in kit da 5, 6 e 8 
pezzi.
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ATTREZZATURE PER OFFICINA

808

)UeVe OeYaSXQti

&RGiFe Ø /XQJKe]]a ½ � FaG.

UT0001005001090 10 mm 90 mm 1 �����

UT00010050109R1 - ricambio fresa reversibile 10 mm -- 1 �����

UT00010050109R2 - ricambio punta centraggio 10 mm -- 1 ����

&aUatteUiVtiFKe

Fresa levapunti per l’asportazione di punti di saldatura; pu-
nta retrattile per un ottimo centraggio e tazza reversibile per 
un doppio utilizzo.

)UeVe OeYaSXQti SURIeVViRQaOi

&RGiFe Ø /XQJKe]]a ½ � FaG.

UT0001005001060 10 mm 60 mm 1 �����

UT0001005001265 12 mm 65 mm 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Fresa levapunti versione professionale per l’asportazione di 
punti di saldatura; punta retrattile per un ottimo centraggio.
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ATTREZZATURE PER OFFICINA

809
w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

3XQte OeYaSXQti

&RGiFe Ø /XQJKe]]a ½ � FaG.

UT0001005000666 6 mm 66 mm 1 ����

UT0001005000879 8 mm 79 mm 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

Punta levapunti in acciaio HSS-E cobalto per l’asportazione 
di Qunti di saldatura� QrPfilP sQeciale del taHliente che Haran-
tisce centraggio e stabilità durante l’operazione.

3XQte OeYaSXQti SeU PaFFKiQe SQeXPatiFKe

&RGiFe Ø /XQJKe]]a ½ � FaG.

UT0001005000840 8 mm 40 mm 1 �����

UT0001005000844 8 mm 44 mm 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

1unta levaQunti in acciaiP )44�& cPbaltP sQecifica Qer l�as-
portazione di punti di saldatura mediante apposite macchine 
pneumatiche.
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ATTREZZATURE PER OFFICINA

810

/iPa UiSUiVtiQa ÀOetti

&RGiFe )iOettatXUa PetUiFa /XQJKe]]a ½ � FaG.

UT0001005000230 0,8-1-1,25-1,5-1,75-2-2,5-3 230 mm 1 �����

&aUatteUiVtiFKe

LiNa riQristina filetti in acciaiP )44 Qer riQristinare un�aNQia 
HaNNa di filetti Netrici� una vPlta individuatP il QassP cPr-
retto corrispondente ad una delle facce dell’utensile, si può 
QrPcedere cPn l�estreNitË Qer riQristinare filettature interne 
o particolari in rotazione oppure manualmente, utilizzando 
l�utensile cPNe una liNa, Qer recuQerare filetti esterni aN-
maccati.

.it UiSaUa]iRQe ÀOetti

&RGiFe )iOetti &RQteQXtR ½ � FaG.

UT000100500005K M5x0,8 1 punta, 1 maschio, 1 utensile di montaggio, 1 perno, 15 inserti da M5 1 �����

UT000100500006K M6x1 1 punta, 1 maschio, 1 utensile di montaggio, 1 perno, 15 inserti da M6 1 �����

UT000100500008K M8x1,25 1 punta, 1 maschio, 1 utensile di montaggio, 1 perno, 15 inserti da M8 1 �����

UT000100500010K M10x1,5 1 punta, 1 maschio, 1 utensile di montaggio, 1 perno, 15 inserti da M10 1 �����

UT000100500012K M12x1,5 1 punta, 1 maschio, 1 utensile di montaggio, 1 perno, 15 inserti da M12 1 �����

UT000100500512K M5-M12 5 punte, 5 maschi, 5 utensili di montaggio,
5 perni, 25 inserti da M5 a 10 e 10 inserti da M12 1 ������

&aUatteUiVtiFKe

,it Qer la riQara[iPne di filetti da M� a M��� 1er una cPrretta 
riparazione, è necessario seguire le seguenti fasi: forare la 
filettatura cPn la Qunta in dPta[iPne, riNischiare la filettatura, 
avvitare l’inserto con l’aiuto dell’apposito utensile di montag-
gio, rimuovere l’utensile e spezzare lo spinotto con il perno in 
dotazione. I kit contengono: punte, maschi, utensili di mon-
taggio, perni ed inserti.
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ATTREZZATURE PER OFFICINA

811
w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

67521* 5(3$,5 QaVtUR UiSaUatRUe iQ ÀEUa Gi YetUR

&aUatteUiVtiFKe

/astrP riQaratPre in fibra di vetrP, resistente alle alte teNQe-
rature finP a ���¡$� 4530/( 3&1"*3 Ò una NaHlia in fibra di 
vetro di alta qualità con una resina speciale che, attivandosi 
cPn l�acRua, cPnsente la riQara[iPne definitiva e duratura di 
qualsiasi materiale (legno, plastica, metallo, pvc, ecc.). Re-
sistente all’acqua, all’alta pressione e alla temperatura (da 
+450°C a -45°C), STRONG REPAIR indurisce rapidamente 
come il ferro, garantendo delle riparazioni estremamente 
forti. Il suo utilizzo è molto semplice: dopo avere preventi-
vaNente QulitP le suQerfici da trattare, iNNerHere il nastrP 
nell’acqua e avvolgere immediatamente con fermezza le 
parti.

(OettURaVSiUatRUe PREiOe SeU JaV Gi VFaUiFR

&RGiFe ½ � FaG.

SA00100200000EM 1 �.������

&aUatteUiVtiFKe

Elettroaspiratore mobile con interruttore e bocchetta in gom-
ma montata su asta regolabile in altezza, per estrazione gas 
di scarico dalle zone di lavoro. Portata massima 1.000 m3/h, 
depressione massima 105mm, 230V, monofase, 50Hz, 
0,37Kw, 0,5HP

&RGiFe 0iVXUa &RORUe ½ � FaG.

CH8901101000520 5x200cm nero 1 �����
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ATTREZZATURE PER OFFICINA

812

$UURtROatRUe a PROOa

&RGiFe � tXER / tXER ½ � FaG.

SA00100200075AR 75 mm 10 mt 1 �.������

SA00100200010AR 100 mm 10 mt 1 �.������

&aUatteUiVtiFKe

Arrotolatore a molla accoppiato con elettroaspiratore per 
aspirazione gas di scarico di autoveicoli di piccola, media 
e grande cilindrata, e motocicli; riavvolgimento meccanico; 
adattP ad installa[iPne a sPGfittP e Qarete� $PNQletP di tubP 
nessibile, GerNa tubP, bPcchetta, cPQri Gascette e Gascette� 
Aspiratore 230/400V, 3HP, 50Hz, 0,37Kw / 0,5HP

.it aVSiUa]iRQe eG eYaFXa]iRQe

&RGiFe ½ � FaG.

SA00100200005KA 1 �.������

&aUatteUiVtiFKe

Kit per l’aspirazione e l’evacuazione di esalazioni e odori no-
civi nell’ambiente di lavoro (acidi batterie); dotato di cappa 
in vetrPresina 	����Y����NN
, nessibile di cPlleHaNentP � 
���NN ed elettrPasQiratPre in GusiPne� lunHhe[[a tubP nes-
sibile 5mt, 0,75HP, 0,55Kw.
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ATTREZZATURE PER OFFICINA
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w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

9aVFa OaYaSe]]i 723 :$6+

&RGiFe &aSaFitj 'iPeQViRQe ½ � FaG.

IM0000300200100 100 lt 905 x 650 x 1080 mm 1 �.������

&aUatteUiVtiFKe

Vasca lavapezzi a sgrassatura biologica, ad alte prestazioni, 
di nuova tecnologia. Riscaldata a 38°C, funzionante con il 
principio di rigenerazione naturale che utilizza i microrganis-
mi per trasformare semplicemente gli inquinanti in sorgente 
di cibo e di energia. Questo funzionamento garantisce una 
sHrassatura eGficace ed ecPnPNica dei Qe[[i� 1ulisce i Qe[[i 
senza l’utilizzo di solventi, rispettando l’ambiente e la salute 
degli operatori. Ergonomica, di semplice utilizzo, facilmente 
trasportabile grazie alle 4 ruote integrate, con vaschetta di 
immersione da 30 lt.

9aVFa OaYaSe]]i %,2 :$6+

&RGiFe &aSaFitj 'iPeQViRQe ½ � FaG.

IM0000300200060 60 lt 810 x 640 x 1010 mm 1 �.������

&aUatteUiVtiFKe

Vasca lavapezzi a sgrassatura biologica, riscaldata a 38°C, 
funzionante con il principio di rigenerazione naturale che 
utilizza i microrganismi per trasformare semplicemente gli 
inquinanti in sorgente di cibo e di energia. Questo funzio-
naNentP Harantisce una sHrassatura eGficace ed ecPnPNica 
dei pezzi. Pulisce i pezzi senza l’utilizzo di solventi, rispettan-
do l’ambiente e la salute degli operatori. Ergonomica, facile 
da utilizzare (un solo interruttore), con vaschetta di immer-
sione da 13 lt.
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ATTREZZATURE PER OFFICINA

814

%/8( /,48,'

&RGiFe Formato ½ � FaG.

IM000030020020L 20 lt 1 ������

&aUatteUiVtiFKe

Soluzione detergente per vasche lavapezzi.

%/8( 7$%/(7

&RGiFe Formato ½ � FaG.

IM000030020004T 4 pz 1 ������

&aUatteUiVtiFKe

Pastiglie detergenti per vasche lavapezzi.
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ATTREZZATURE PER OFFICINA
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3UeVVa eOettURiGUaXOiFa� YeORFitj UaSiGa� FaSaFitj ������ tRQ

&RGiFe 721 9eO. aYY.
�PP�PiQ�

9eORFitj
aYY.

�PP�PiQ� &(

9eORFitj
OaYRUR

�PP�PiQ�
A

�PP� 
%

�PP�
C

�PP�
'

�PP�
E

�PP�
F

�PP�
G

�PP�
+

�PP�
3RteQ]a 
motore

�kw�
3eVR
�.J� ½ � FaG.

SO001001001PR15 10 5300 1750 350 1900 500 1100 520 980 120 260 40 0,75 194 1 �.������

SO001001001PR16 20 5200 1550 260 1920 500 1110 510 1000 140 285 50 0,75 208 1 �.������

SO001001001PR17 30 4490 1550 300 2000 600 1600 695 1000 170 260 60 1,5 338 1 �.������

SO001001001PR18 40 4490 1530 300 2070 850 1650 775 1135 195 260 60 1,5 530 1 �.������

SO001001001PR19 50 3100 1540 210 2080 850 1650 775 1135 205 260 60 1,5 560 1 �.������

SO001001001PR20 70 3400 1600 260 2205 900 1755 880 1120 265 310 90 3 850 1 ��.������

SO001001001PR21 100 2360 1600 180 2260 900 1930 1010 1055 280 310 110 3 kw 1100 1 ��.������

SO001001001PR22 100 2360 1600 180 2400 1300 2320 1520 1065 360 310 110 3 kw 1500 1 ��.������

SO001001001PR23 150 1600 1600 120 2520 1300 2470 1520 1018 410 400 140 4 kw 2200 1 ��.������

SO001001001PR24 150 1600 1600 120 2515 1300 1970 1020 1035 410 400 140 4 kw 1870 1 ��.������

&aUatteUiVtiFKe

- Stelo cilindro in acciaio speciale, trattato e cromato.
- Centralina motorizzata a due velocità ad inserimento auto-
  matico.
- Funzionamento tramite distributore a leva e pulsante sul 
  quadro da azionare contemporaneamente.
- Pannelli protettivi posteriore e laterali in acciaio zincato.
- Valvola di taratura per regolare la potenza in base alla lavo-
  razione da eseguire.
- Massima versatilità grazie al bancale ad altezza regolabile. 
- Sollevamento del bancale tramite apposito argano o asta 
  (escluso modelli capacità 10-20 ton.).
- Manometro in dotazione standard.
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ATTREZZATURE PER OFFICINA

816

3UeVVa eOettURiGUaXOiFa� YeORFitj PeGia� FaSaFitj ������ tRQ

&RGiFe 721 9eO. aYY.
�PP�PiQ�

9eO. 
OaYRUR

�PP�PiQ�
A

�PP�
%

�PP�
C

�PP�
'

�PP�
E

�PP�
F

�PP�
G

�PP�
+

�PP�
3RteQ]a 
motore

�kw�
3eVR
�.J� ½ � FaG.

SO001001001PR10 40 575 575 2070 850 1650 775 1135 195 260 60 3 470 1 �.������

SO001001001PR11 50 600 215 2080 850 1650 775 1135 205 260 60 1,5 530 1 �.������

SO001001001PR12 70 595 260 2205 900 1755 880 1120 265 310 90 3 800 1 ��.������

SO001001001PR13 100 570 180 2260 900 1930 1010 1055 280 310 110 3 1050 1 ��.������

SO001001001PR14 150 600 120 2520 1300 2470 1520 1018 410 400 140 4 2200 1 ��.������

&aUatteUiVtiFKe

- Stelo cilindro in acciaio speciale, trattato e cromato.
- Centralina motorizzata a due velocità ad inserimento auto-
  matico (escluso modello capacità 40 ton.).
- Azionamento tramite distributore a leva a 3 posizioni. Questa 
  soluzione permette di avere una mano libera per lavorare.
- Valvola di taratura per regolare la potenza in base alla lavo-
  razione da eseguire.
- Massima versatilità grazie al bancale ad altezza regolabile. 
- Sollevamento del bancale tramite apposito argano o tramite 
  asta.
- Manometro in dotazione standard.
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3UeVVa eOettURiGUaXOiFa� YeORFitj OeQta� FaSaFitj ������ tRQ

&RGiFe 721 9eO. VteOR 
�PP�PiQ�

A
�PP�

%
�PP�

C
�PP�

'
�PP�

E
�PP�

F
�PP�

G
�PP�

+
�PP�

3RteQ]a 
motore

�kw�
3eVR
�.J� ½ � FaG.

SO001001001PR06 40 300 2070 850 1575 770 1135 200 260 60 1,5 440 1 �.������

SO001001001PR07 50 210 2080 850 1570 770 1135 210 260 60 1,5 480 1 �.������

SO001001001PR08 70 260 2205 900 1755 880 1120 270 310 90 3 740 1 �.������

SO001001001PR09 100 180 2260 900 1930 1010 1055 285 310 110 3 1000 1 ��.������

&aUatteUiVtiFKe

- Stelo cilindro in acciaio speciale, trattato e cromato.
- Centralina motorizzata ad una velocità.
- Azionamento tramite distributore a leva a 3 posizioni. Questa 
  soluzione permette di avere una mano libera per lavorare.
- Valvola di taratura per regolare la potenza in base alla lavo-
  razione da eseguire.
- Massima versatilità grazie al bancale ad altezza regolabile. 
- Con argano per poter sollevare il bancale in modo pratico 
  e veloce.
- Manometro in dotazione standard.
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3UeVVa eOettURiGUaXOiFa� aOta SRteQ]a� FaSaFitj ������� tRQ

&RGiFe 721 9eO. aYY.
�PP�PiQ�

9eO. 
OaYRUR

�PP�PiQ�
A

�PP�
%

�PP�
C

�PP�
'

�PP�
E

�PP�
F

�PP�
G

�PP�
+

�PP�
3RteQ]a 
motore

�kw�
3eVR
�.J� ½ � FaG.

SO001001001PR26 200 600 95 2995 1310 2600 1520 1020 520 520 170 4 4150 1 ��.������

SO001001001PR25 200 1300 95 2995 1310 2600 1520 1020 520 520 170 4 4150 1 ��.������

SO001001001PR28 300 600 95 3415 1700 2900 1500 960 640 500 210 5,5 8200 1 ��.������

SO001001001PR27 300 1000 95 3415 1700 2900 1500 960 640 500 210 5,5 8200 1 ��.������

&aUatteUiVtiFKe

- Stelo cilindro in acciaio speciale, trattato e cromato.
- Centralina motorizzata a due velocità ad inserimento auto-
  matico.
- Funzionamento tramite distributore a leva e pulsante sul 
  quadro da azionare contemporaneamente (cod. SO
  001001001PR25 – SO001001001PR27).
- Azionamento tramite distributore a leva a 3 posizioni. Que-
  sta soluzione permette di avere una mano libera per lavorare 
  (cod. SO001001001PR26 – SO001001001PR28).
- Complete di pannelli protettivi posteriore e laterali in acciaio 
  zincato (cod. SO001001001PR25 – SO001001001PR27).
- Valvola di taratura per regolare la potenza in base alla lavo-
  razione da eseguire.
- Sollevamento del bancale tramite due cilindri idraulici azio-
  nabili tramite apposita leva.
- Piano di lavoro fresato.
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ATTREZZATURE PER OFFICINA

819
w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

3UeVVa iGUaXOiFa FRQ SRPSa a PaQR� FaSaFitj ����� tRQ

&RGiFe 721 A
�PP�

%
�PP�

C
�PP�

'
�PP�

E
�PP�

F
�PP�

G
�PP�

+
�PP�

3eVR
�.J� ½ � FaG.

SO001001001PR01 10 1900 500 910 520 980 120 190 40 124 1 �.������

SO001001001PR02 15 1890 500 930 510 1020 140 190 40 130 1 �.������

SO001001001PR03 20 1920 500 930 510 1020 140 200 50 150 1 �.������

&aUatteUiVtiFKe

- Stelo cilindro in acciaio speciale, trattato e cromato.
- Molla in acciaio inserita nel cilindro per un rapido ritorno 
  dello stelo.
- Pompa a mano a due velocità: rapidità in fase di avvicina-
  mento e precisione in fase di lavoro.
- Gestione delle due velocità tramite volantino posto sulla 
  pompa.
- Massima versatilità grazie al bancale ad altezza regolabile. 
- Piatto cacciaspine e coppia di prismi a V in dotazione stan-
  dard.

Pr
es

se



ATTREZZATURE PER OFFICINA

820

3UeVVa iGUaXOiFa FRQ SRPSa a PaQR� FaSaFitj ����� tRQ

&RGiFe 721 A
�PP�

%
�PP�

C
�PP�

'
�PP�

E
�PP�

F
�PP�

G
�PP�

+
�PP�

3eVR
�.J� ½ � FaG.

SO001001001PR04 30 2000 600 1300 695 1000 170 190 60 280 1 �.������

SO001001001PR05 40 2100 850 1420 770 1135 200 190 60 405 1 �.������

&aUatteUiVtiFKe

- Struttura in robusto acciaio saldato.
- Stelo cilindro in acciaio speciale, trattato e cromato.
- Molla in acciaio inserita nel cilindro per un rapido ritorno 
  dello stelo.
- Pompa a mano a due velocità: rapidità in fase di 
  avvicinamento e precisione in fase di lavoro.
- Gestione delle due velocità tramite volantino posto sulla 
  pompa.
- Con argano per poter sollevare il bancale in modo pratico 
  e veloce.
- Manometro di grosso diametro fornito di serie.
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821
w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

3UeVVa eOettURiGUaXOiFa SeU SieJatXUe

&RGiFe 721 9eO. aYY.
�PP�PiQ�

9eORFitj
aYY.

�PP�PiQ� 
CE

9eORFitj
OaYRUR

�PP�PiQ�
A

�PP�
%

�PP�
C

�PP�
'

�PP�
E

�PP�
F

�PP�
G

�PP�
+

�PP�
3RteQ]a 
motore

�kw�
3eVR
�.J� ½ � FaG.

SO001001001PR29 100 2360 1600 180 2260 900 1950 1050 400 280 310 110 3 1700 1 ��.������

SO001001001PR30 100 2360 1600 180 2300 900 1950 1050 400 280 300 110 3 1900 1 ��.������

SO001001001PR31 150 1600 1600 120 2850 1200 2450 1500 400 410 400 140 4 3100 1 ��.������

SO001001001PR32 150 1600 1600 120 2850 1200 2550 1500 400 410 400 140 4 3100 1 ��.������

&aUatteUiVtiFKe

- Stelo cilindro in acciaio speciale, trattato e cromato.
- Lama in acciaio ad altissima resistenza.
- Particolare matrice che ospita 5 differenti impronte. Cinque 
  accessori in uno.
� DisQPsitivP elettricP di finecPrsa�
- Centralina motorizzata a due velocità ad inserimento 
  automatico.
- Funzionamento tramite distributore a leva e pulsante 
  sul quadro da azionare contemporaneamente (cod. 
  SO001001001PR29 – SO001001001PR31). 
- Funzionamento tramite pulsantiera di comando a due 
  mani che consente manovre automatiche condizionate 
  dal disQPsitivP di finecPrsa 	cPd� 40���������13�� o 
  SO001001001PR32).
- Pannelli protettivi posteriore e laterali in acciaio zincato.
- Valvola di taratura per regolare la potenza in base alla 
  lavorazione da eseguire.
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ATTREZZATURE PER OFFICINA

822

&aUatteUiVtiFKe EaVe GeOOe PROOe a JaV

2uandP si vuPle definire una NPlla a Has, ad 
esempio in caso di sostituzione di una molla 
esausta, gli elementi da considerare sono:

-  Diametro corpo/diametro stelo - es. 15 6: mol-
  la avente diametro corpo 15 mm. e diametro 
  stelo 6 mm.
-  Corsa utile: escursione dello stelo dal cilindro 
   Nisurata cPNe da fiHura 	$U

-  LCO: Lunghezza Corpo
-  LTA: Lunghezza Tutto Aperto misurata come 
  distanza tra interasse dei fori, interasse teste 
  snPdate, base filetti
- Spinta F1: forza della molla a gas espressa in 
  Newton oppure in Kg. (Newton/9,81) misurata 
  a molla tutta aperta comprimendo lo stelo per 
  10 mm. e liberandolo dagli attriti
-  Attacchi: possono essere fori passanti, teste 
  snPdate dPtate P NenP di QernP, GPrcelle, filetti, 
  ecc.

Nei casi in cui la molla a gas venga impiegata per la prima 
volta e non vi sia alcun pezzo da sostituire diventa necessa-
ria la defini[iPne della sQinta� Di seHuitP i dati GPndaNentali 
necessari Qer definire la sQinta nei QrinciQali casi aQQlicativi�

DATI FONDAMENTALI:
-  Peso e dimensioni dell’oggetto da movimentare
-  Braccio di leva (L) che si ottiene con l’applicazione 
 della molla a gas

Casi applicativi con relativa formula di calcolo della spinta:

Legenda:

M = peso dell’oggetto espresso in kg.
D = misura in mm. della distanza dal fulcro del baricentro (B) dell’oggetto; questa 
misura normalmente si trova circa a metà sportello. Ad esempio: con uno sportello 
ad apertura verticale alto 500 mm., la misura D è 250 mm.
L = braccio di leva misurato come distanza in mm. della parallela passante per il 
fulcro e per i 2 punti di ancoraggio della molla; questa distanza non può mai essere 
superiore alla corsa della molla a gas per aperture a 90° o superiori.
F1 = spinta della molla in posizione di tutto aperto
F2 = spinta della molla in posizione di tutto chiuso (si ottiene incrementando la 
spinta iniziale per il fattore di incremento di spinta relativo al diametro utilizzato)

&aOFROR GeOOa VSiQta GeOOa PROOa a JaV iQ EaVe aOO·aSSOiFa]iRQe

&$62 �� 9(57,&$/(  &$62 �� 25,==217$/(  &$62 �� ,1&/,1$7$
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ATTREZZATURE PER OFFICINA

823
w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

&$62 � � aSSOiFa]iRQe YeUtiFaOe� VSRUteOOi� aQte� EaUUieUe Gi SURte]iRQe  

&$62 � � aSSOiFa]iRQe iQFOiQata� OXFeUQaUi� EaXOi

&$62 � � aSSOiFa]iRQe RUi]]RQtaOe� FRSeUFKi Gi FaVVe� tRPEiQi� JUiJOiati� eFF. 

Nel caso di applicazioni come quella indicata nell’immagine 2, 
la spinta totale per aprire lo sportello è pari alla spinta della/e 
molla/e nella posizione di tutto chiuso. Il braccio di leva L viene 
quindi calcolato quando lo sportello è chiuso.
In questa posizione, infatti, lo sforzo per sollevare è massimo, 
mentre quando lo sportello raggiunge la posizione di tutto aper-
to, tutto il suo peso è scaricato sulle cerniere (nel caso di aper-
tura a 90°).

  F2=(M x D)/L

Il risultato ottenuto va diviso per il fattore di incremento di spinta 
(indicato per ogni diametro nelle pagine seguenti) in modo da 
ottenere la spinta della molla gas:

  F1= F2/Incremento di spinta*

Il valore così ottenuto, espresso in kg., deve essere diviso per il 
numero delle molle a gas che si vogliono installare. Si consiglia 
di installare 2 molle a gas per sportelli di larghezza superiore a 
450 mm.

Nell’applicazione orizzontale non vengono aggiunti fattori di 
correzione della forza per la compensazione di attriti.

* il valore di incremento di spinta, come riportato nel presente 
catalogo, viene espresso in percentuale. Es. 30%. Nella formula 
riportata il divisore sarà: 30% = 1,30; 39% = 1,39 e così via.

/eJeQGa 
CU
Corsa utile

LTA
Lunghezza tutto aperto calcolata come 
distanza tra gli interassi degli attacchi

LCO
Lunghezza corpo

.J PiQ�Pa[
Spinta

Nel caso di applicazioni come quella indicata nell’immagine 1, 
la sQinta tPtale necessaria Qer aQrire lP sQPrtellP a ��¡ si defini-
sce come segue:

  F1= [(M x D)/L]+15%

Il valore così ottenuto è espresso in kg. e deve essere diviso per 
il numero delle molle a gas che si vogliono installare. Si consi-
glia di installare 2 molle a gas per sportelli di larghezza superio-
re a 450 mm. F1 viene incrementata del 15% per compensare 
eventuali attriti di sistema.

In questo caso, la spinta della molla va calcolata quando lo 
sportello è in posizione di tutto aperto, il baricentro si può con-
siderare al centro dello sportello anche se risulta leggermente 
spostato verso le cerniere (fulcro). La formula sarà:

  F1= [(M x D)/L]+15%

Il valore così ottenuto deve essere diviso per il numero delle 
molle a gas che si vogliono installare. Si consiglia di installare 2 
molle a gas per sportelli di larghezza superiore a 450 mm.
F1 viene incrementata del 15% per compensare eventuali attriti 
di sistema.
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/iQea VteOR � � PP. e FRUSR �� PP. 

&RGiFe � FRUSR � VteOR &8 �PP� /7$ �PP� .J PiQ. .J Pa[. ,QFUePeQtR VSiQta

15
15
15
15
15
15

TT15.145.kg RT
TT15.185.kg RT
TT15.225.kg RT
TT15.265.kg RT
TT15.305.kg RT
TT15.365.kg RT

6
6
6
6
6
6

40
60
80
100
120
150

145
185
225
265
305
365

40
40
40
40
40
40

30%
30%
30%
30%
30%
30%

/iQea VteOR � � PP. e FRUSR �� PP.

½ � FaG.

�����
�����
�����
�����
�����
�����

1
1
1
1
1
1

2
2
2
2
2
2

&RGiFe � FRUSR � VteOR &8 �PP� /7$ �PP� .J PiQ. .J Pa[. ,QFUePeQtR VSiQta

15
15
15
15
15
15

TT15.115.kg FF
TT15.155.kg FF
TT15.195.kg FF
TT15.235.kg FF
TT15.275.kg FF
TT15.335.kg FF

6
6
6
6
6
6

40
60
80
100
120
150

115
155
195
235
275
335

40
40
40
40
40
40

30%
30%
30%
30%
30%
30%

½ � FaG.

�����
�����
�����
�����
�����
�����

1
1
1
1
1
1

2
2
2
2
2
2

M
ol

le
 a

 g
as



ATTREZZATURE PER OFFICINA
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w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

/iQea VteOR � � PP. e FRUSR ���� PP. 

/iQea VteOR � � PP. e FRUSR ���� PP.

&RGiFe � FRUSR � VteOR &8 �PP� /7$ �PP� .J PiQ. .J Pa[. ,QFUePeQtR VSiQta ½ � FaG.

18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5

TT19.205.kg. RT
TT19.245.kg. RT
TT19.285.kg RT
TT19.325.kg RT
TT19.365.kg RT
TT19.405.kg RT
TT19.445.kg RT
TT19.485.kg RT
TT19.525.kg RT
TT19.585.kg RT

8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

60
80
100
120
140
160
180
200
220
250

205
245
285
325
365
405
445
485
525
585

75
75
75
75
75
75
75
75
75
75

39%
39%
39%
39%
39%
39%
39%
39%
39%
39%

�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

5
5
5
5
5
5
5
5
5
5

&RGiFe � FRUSR � VteOR &8 �PP� /7$ �PP� .J PiQ. .J Pa[. ,QFUePeQtR VSiQta ½ � FaG.

18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5

TT19.165.kg. FF
TT19.205.kg. FF
TT19.245.kg. FF
TT19.285.kg. FF
TT19.325.kg. FF
TT19.365.kg. FF
TT19.405.kg. FF
TT19.445.kg. FF
TT19.485.kg. FF
TT19.545.kg. FF

8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

60
80
100
120
140
160
180
200
220
250

165
205
245
285
325
365
405
445
485
545

75
75
75
75
75
75
75
75
75
75

39%
39%
39%
39%
39%
39%
39%
39%
39%
39%

�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
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/iQea VteOR � �� PP. e FRUSR �� PP. 

/iQea VteOR � �� PP. e FRUSR �� PP. 

&RGiFe � FRUSR � VteOR &8 �PP� /7$ �PP� .J PiQ. .J Pa[. ,QFUePeQtR VSiQta ½ � FaG.

22
22
22
22
22
22
22
22

TT22.285.kg. RT
TT22.385.kg. RT
TT22.485.kg. RT
TT22.585.kg. RT
TT22.685.kg. RT
TT22.785.kg. RT
TT22.885.kg. RT
TT22.1085.kg. RT

10
10
10
10
10
10
10
10

100
150
200
250
300
350
400
450

285
385
485
585
685
785
885

1085

120
120
120
120
120
120
120
120

44%
44%
44%
44%
44%
44%
44%
44%

�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����

1
1
1
1
1
1
1
1

10
10
10
10
10
10
10
10

&RGiFe � FRUSR � VteOR &8 �PP� /7$ �PP� .J PiQ. .J Pa[. ,QFUePeQtR VSiQta ½ � FaG.

22
22
22
22
22
22
22
22

TT22.255.kg. FF
TT22.355.kg. FF
TT22.455.kg. FF
TT22.555.kg. FF
TT22.655.kg. FF
TT22.755.kg. FF
TT22.855.kg. FF
TT22.1055.kg. FF

10
10
10
10
10
10
10
10

100
150
200
250
300
350
400
500

255
355
455
555
655
755
855

1055

120
120
120
120
120
120
120
120

44%
44%
44%
44%
44%
44%
44%
44%

�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����
�����

1
1
1
1
1
1
1
1

10
10
10
10
10
10
10
10
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w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

/iQea VteOR � �� PP. e FRUSR �� PP.

&RGiFe

$ttaFFKi OatR FRUSR�VteOR SeU ÀOettR$ttaFFKi OatR FRUSR�VteOR SeU ÀOettR

&RGiFe � FRUSR � VteOR &8 �PP� /7$ �PP� .J PiQ. .J Pa[. ,QFUePeQtR VSiQta ½ � FaG.

28
28 
28 
28 
28 
28 
28

TT28.255.kg. FF
TT28.455.kg. FF
TT28.555.kg. FF
TT28.655.kg. FF
TT28.755.kg. FF
TT28.855.kg. FF
TT28.1055.kg. FF

14
14
14
14
14
14
14

100
200
250
300
350
400
500

255
455
555
655
755
855
1055

250
250
250
250
250
250
250

54%
54%
54%
54%
54%
54%
54%

�����
�����
�����
�����
�����
�����

������

1
1
1
1
1
1
1

10
10
10
10
10
10
10

TTFC1
TTFC1C
TTRF26
TTS1F
TTS1FA
TTS1PL
TTS5F
TTS5PL
TTFC2
TTFC2C
TTF4
TTS1F8
TTS2F
TTS2FA
TTSN2
TTSN1BE

����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����
����

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

&RPSatiEiOitj ½ � FaG.

Filetto M6
Clip per FC1

Filetto M6
Filetto M6
Filetto M6
Filetto M6
Filetto M6
Filetto M6
Filetto M8

Clip per FC2
Filetto M8
Filetto M8
Filetto M8
Filetto M8

Per testa con snodo 13 mm.
Per testa con snodo 10 mm.
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Attacchi TTFC

FC1

F4

RF26 RF28 

CLIPFC2

Attacchi TTF

Attacchi TTRF
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w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

$ttaFFKi 776�3/

$ttaFFKi 776�)

6�)$ 6�)

6� $&& )(00 6� )(00 6� )(00 0� 6� )(00 ,62

6�3/ )(00 6�3/ ,62

$ttaFFKi 776�)
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ATTREZZATURE PER OFFICINA

830

Attacchi TTS5F 

S5 FEMM

S5PL 

SN1 BE

S5 ISO

SN2

Attacchi TTSN

per forze fino a 50 Kg, disponibile in 
plastica
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w w w . t t a k e . i t       i n f o @ t t a k e . i t• Prezzi IVA esclusa

5aPSa Gi FaUiFR /,*+7

&RGiFe /aUJKe]]a /XQJKe]]a Portata ½ � FaG.

IM100004012000L 80 cm 200 cm 400 kg 1 �.������

IM100004012250L 80 cm 225 cm 400 kg 1 �.������

IM100004012500L 80 cm 250 cm 400 kg 1 �.������

&aUatteUiVtiFKe

3eali[[ata interaNente in alluNiniP, sPstiene carichi finP a 
400 kg; può essere costruita in dimensioni variabili da 40 
a 105 cm di larghezza e da 150 a 325 cm di lunghezza. 
Leggera, versatile e di pratica installazione, la rampa LIGHT 
si caratterizza per il suo sistema veloce di aggancio-sgan-
cio al veicolo e dalla dotazione di bandelle mobili, molla a 
gas e ruotine che facilitano il movimento di apertura; può 
anche essere utilizzata a ponte. Disponibile sia con il piano 
in alluminio antiscivolo che in versione con rete stirata. Su 
richiesta è possibile aggiungere il kit di rotazione per ruotarla 
esternamente.

5aPSa Gi FaUiFR 683(5 /,*+7

&RGiFe /aUJKe]]a /XQJKe]]a Portata ½ � FaG.

IM10000401200SL 85 cm 200 cm 250 kg 1 �.������

IM10000401225SL 85 cm 225 cm 250 kg 1 �.������

IM10000401250SL 85 cm 250 cm 250 kg 1 �.������

&aUatteUiVtiFKe

Composta da un piano in alluminio antiscivolo forato, per-
Nette di caricare in tPtale sicure[[a carichi leHHeri finP a 
��� LH� $Pn una larHhe[[a fissa di �� cN e tre varianti di 
lunghezza 200 cm, 225 cm o 250 cm; le dimensioni della SU-
1&3 L*()5 sPnP standard e nPn NPdificabili� DecisaNente 
pratico ed agevole il sistema di aggancio-sgancio che per-
mette di smontarla con facilità per essere messa a riposo 
o trasferita da un mezzo all’altro. Disponibile a richiesta la 
versiPne cPn finestra sul retrP Qer nPn PstacPlare la visibilitË�
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ATTREZZATURE PER OFFICINA

832

5aPSa Gi FaUiFR /,*+7 3/86

&RGiFe /aUJKe]]a /XQJKe]]a Portata ½ � FaG.

IM10000401200LP 80 cm 200 cm 600 kg 1 �.������

IM10000401225LP 80 cm 225 cm 600 kg 1 �.������

IM10000401250LP 80 cm 250 cm 600 kg 1 �.������

&aUatteUiVtiFKe

Questa tipologia di rampa nasce dall’evoluzione del modello 
LIGHT con prestazioni e caratteristiche potenziate: ancorag-
HiP cPn suQQPrtP fissP che QerNette di aNQliare la HaNNa 
delle larHhe[[e disQPnibili, da �� cN finP a ��� cN� aQertu-
ra a libro più semplice e veloce, installata di serie su ogni 
rampa; portata 600 kg nelle larghezze da 40 a 95 cm e 400 
kg nelle altre larghezze. Realizzata interamente in alluminio 
antiscivolo, leggera, di facile installazione e maneggevolez-
za grazie anche al «kit ruota» di serie e alla molla a gas. Su 
richiesta, è possibile avere l’optional dell’apertura verso l’in-
terno del veicolo. La LIGHT PLUS può essere inoltre utilizza-
ta a ponte, grazie alla possibilità di bloccarla centralmente, 
per caricare a pari livello.

5aPSa Gi FaUiFR 3&

&RGiFe /aUJKe]]a /XQJKe]]a Portata ½ � FaG.

IM10004018195PC 80 cm 195 cm 600 kg 1 �.������

IM10004019195PC 90 cm 195 cm 600 kg 1 �.������

IM10004011250PC 100 cm 250 cm 600 kg 1 �.������

&aUatteUiVtiFKe

*l NPdellP Qiá cPNQletP e nessibile della HaNNa, reali[[atP 
su misura per il mezzo: le dimensioni sono variabili, larghez-
[a da �� cN a ��� cN, e lunHhe[[a da ��� cN finP a ��� 
cN, cPn QPrtata variabile da ��� LH finP a ����� LH� La sua 
caratteristica di adattarsi ad ogni esigenza di peso e carico 
la rende molto funzionale, grazie anche alla speciale “aper-
tura a librPw che QerNette di ruPtarla internaNente ed es-
ternamente al vano. La rampa PC ha il piano d’appoggio in 
alluminio antiscivolo ed è dotata di piedini autoposizionanti 
all’apertura, oltre che al kit ruota per agevolarne il movimen-
to.
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